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Taylor® Kullanici Kilavuzu EKi

Lutfen, asagidaki adimlari, ekipmaniniz igin
gerektigi gibi Kullanici Kilavuzu
islemlerinize ekleyin.

Dovicu Tertibati

1. Adim
Dévici tertibatini monte etmeden dnce kaziyici
bigaklarin ve klipslerin durumunu denetleyin.

Kaziyici bigaklarda herhangi bir aginma ve hasar
isareti olup olmadigini kontrol edin. Kaziyici bigak

centikli veya asinmig ise her iki bicagi da degistirin.

Kazici bigak klipslerini kontrol ederek egilmis
olmadiklarindan ve yuvanin klips boyunca duzenli
oldugundan emin olun. Hasarli Klipsleri degistirin.
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2. Adim

Dévicl ayaklarint monte etmeden 6nce ayaklarda
herhangi bir gentik, ¢atlak veya agsinma isareti olup
olmadigini kontrol edin. Herhangi bir kusur varsa
dovicl ayaklarini degistirin.

© 2015 Taylor Company

Dondurucu Kapisi Tertibati

1. Adim

Dondurucu kapisini monte etmeden énce
asagidakilerde herhangi bir ¢entik, catlak veya
asinma isareti olup olmadigini kontrol edin:

Kapi yatagi, kapi contasi, gekme valfi, o-ringler ve
cekme valfi deliginin ici dahil olmak Uzere kapi
tertibatinin butin taraflari. Hasarl parcalari
degistirin.

Karisim Pompasi Tertibati

Uniteniz karisim pompasi igeriyorsa asagidaki
adimi uygulayin:

1. Adim

Pompanin kauguk ve plastik parcalarini denetleyin.
Pompanin ve tim makinenin gerektigi gibi calismasi
icin, o-ringler, kontrol bilezikleri ve contalar %100 iyi
durumda olmalidir. Materyallerde g¢entik, kesik veya
delik varsa, bu pargalar iglevlerini gerektigi gibi
yapamazlar.

Plastik pompa pargalarini ¢atlak, asinma ve plastik
tabakalarin ayrilmasi acisindan denetleyin.

Kusurlu parcgalari derhal degistirip, eskilerini atin.

_Sanitize Etme ve On Doldurma
Islemleri

ONEMLI! Sanitize etme ¢ozeltisinin tamami
dondurucu silindirden bosaltiimadik¢a ve dogru 6n
doldurma iglemleri tamamlanmadikga Unite
OTOMATIK konuma GECIRILMEMELIDIR. Bu
talimatin izlenmemesi dondurucu silindirin hasar
gbrmesiyle sonuglanabilir:

Bu calismanin herhangi bir kisminin herhangi bir kisi tarafindan izinsiz olarak ¢ogaltiimasi, agiklanmasi veya kopyalarinin
dagitiimasi Amerika Birlesik Devletleri Telif Hakki Kanununun bir ihlali sayilabilir ve 250 000 ABD Dolarina kadar Yasal
Tazminatin (17 USC 504 sayih ABD Telif Hakki Kanunu) yani sira diger sivil ve kriminal para cezalari ile sonuglanabilir.

Tdm haklari sakhdir.
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bildirilmeksizin degigtirilebilir,
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Notlar:




Bélum 1

suventlik

Tayior Sirketi olarak, kullancinin dondurucu ve pargalann
glwenie kullanmasma son derem Grem vermekteyiz, Tavior,
gerek sizler gerekse servis leknisyenlert korumak amacivia
cihaza aki ghvendi Ozeliklenni tasarlamak ve imal efmek
icin elinden gelen) yapmaktadir, Buna drmek clarak,
kullamicmm givenhk énlemlenne dikkating pekmek on
dondurucy Uzarine konulan uvanc: etikeller verilebiin

ONEMLI - Asagidaki gliventik Snjemlerine uyulmamasi
ciddi yaralanmalara yo!l agabilir, Bu wyvaridara
uyulmamast ayrnca makineye ve pargalarna da hasar
verebilir. Parca hasan, vend parcalarm satin alinmasma
we servis, tamir masraflanna yo! agacaktin,

Giivenli Bir Sekilde Calistirmak Icin

Dondurucuyu bu el kitabini okumadan

CALISTIRMAYIN. Bu talimala uyulmamas: cibszda hasara,
dondurucy performansinim dismesine, saghk agismdan
tehilikelere veya kigilerin yaralanmasing yol agabilir,

Dondurucuyu dogru bir sekilde toprak hattina

hadlarnadan GALISTIRMAYIN. Bu talimata uyuimamas!,
elekirik carpmasiyla oliime yol acabilin

Bu makineyi egitimsiz personelin kullanmasina 1ZiN

VERMEYIN. Bu talimata uyuimadigyi takdirde, hareket eden
tehlikeli parcalar, el ve parmakiann oddi bir sekide
yaralanmasina yol acabilly

£ 1.5 Bondurucunun ana gl Kaynadiyla baglanbsuy
kesmedan hi¢ bir famir slemineg KALKISMAYIN. Butalimata
uyuimamas, elekirik carpmasivia olume yol agabilir Servis
igin yorenizdek yetkii Taylor Dafibmeisina basvurun,

Dondurucuyy bilgl stiketinde belirtilenden daha
b\;yuk dederdek sigortalaria CALISTIRMAYIN. Bu talimata
uyulmamas:, ¢lekink carpmasiyia blime yol acabilir veya
makingye zarar verebir, Eleklrikginlze damsm

A BlUn servis panglleri ve ensim kapakian vidalaria

futturuimadan dondurucuyu @A&!&Tiﬁ?ﬁﬁ’f M. Buteiimata
uytimadidy takdirde, hareket eden tehlikel pargalar cidd
yaralanmaiara yol agabilir

.25 Hava girls ve cikig deliklerni KAPATMAYIN. Yan,
én ve arkatarafinda en az 15 2 em (87) nava boslugu birakin
Bu talimata uyuimamasi, dondurucy performansmin duguk
olmasing vé makinenin hasara ugramasms yol acabilir

On kapak musiuguna herhangi bir cismi ya da

parmaklarimiz: SOKMAYIN, By talimata uyulmamas:
malzemeye zararl maddelerin bulasmasing ve bakla
temas olasiigindan dolay: varalanmalara yol acabiliy

AN Gl dagmest KAPALT (OFF) konumda oimadikes
icande cabisan parcalan (& dondurucy kapad:, divich
(i), bigak) GIKARMAYIN. Bu lalimata uyulmamass
hareketl parcalar yozunden ciddivaralanmalara yol agabiiy

Denelieds grisbunu {bilir asamblesy) gikarhirken QOK

DIKKATLE OLUN, Kazima bicaklan cok keskindir ve
yarslanmalara yol agabilir

GURULTU DUZEYI - Havadaki guriits duzeyi emisyonu,
makine yizeyinden 1,0 m uzakhkla ve yerden 1.6 m
yukandaki bir nokiada 78 dBIA) deferinl asmaz,
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Bolim 2

Calistirma Talimatlan

Montaj

Adim 1

Tahrik safts Gzennde bulunan oluklar yaglaym ve o-fing
hatkasini takn, O-ring halkasin ve safin rulmania temas
eden kKisming yadiayin,  Tahrik gaftinm Kare ucunu
YAGLAMAYIN, Muhafaza contas: olugunu yaglayin ve
reghatazs contasing tskin. Contanin i asmiu biraz daha
yagia doidurun ve contarnn arka kovan rulmanina oturan
kismunt yadlayin, Tahrik saftis takin,

Sekilt

Not: Muhafaza contasin ighm chising gelirerek takmayin,

Adin 2
Déviict grubunu {bir asamblesi) monte edin. Bigal ve
klipsi divlcl grubuna (bitir asarmbles) takmn.

Sekil 3

Dovlictuyl (bitir) sikica tutarak, sogutucu sitindirinin icine
dogru kaydinn ve dovicOnin (bitir} arka kismunda bulunan
dehdi tahrik saftinin ucundaki ignelerle ayni hizaya getirin,

Dovacanin (bitr} kalan kismin da, sofutucu silindirinin
icine ve tahrik saftimin ucunun Gzerinden kaydinn,

Sekil 2

Sekit 4

Cahstwma Prosediirian
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Adim 3

Tork rotorunun Risa ucuna bevaz plastik kilavuz ruimam
mante edin, Tork roforunun uzun ucundski oluda o-ring
halkasin takin ve o-ring halkasint yvaglayin. Kiavuz
ruimant yaglamay,

Sekil 5

Adim4
Tork rotoruny (kidavuz rulmania birlikte) tahrik saftinin
ortasindaki pilot delifine yerlestirin,

Bekits

Cekme valfini, gekme valfirin Ustundeki igneler kapak
yizeying dik vlacak sekide gevirin

o,

Sekil 6

Adwm 5

‘Buzlaney” (kapak musiudu temizleme cihazi) le sofutucy
kapatin: takir, Buz kinc e kapadt lakmak igin, gekme
valfine v-ring halkalar: takin ve yaglaym,
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Buz kincys kapak musiugundan igeri ve alt o-ning halkasinin
hermen yukansinda bulunan yuvaya yeriestirin,

O e O

W s

Sekil 10

Buz kirict yerindeyken, cekme vallini gekme kolunun
takilmasina izin verecek sekilde gevirin, Cekme kolu pimin
takin ve gekme valfini, kolu sola nareket eltirerek kapatin,

Sekif 11

Bayiik lastik contay:, sogutucu kapa§ Uzerine yerlestinin,
Beyaz, plastik on rgman:, rulmarnn Hansh ucu sofutucu
kapaginin karsisinda duracak sekilde ruiman gbbedine
kaydirn. On rulmans veya kapak contasini YAGLAMAYIN.

Sekil 12

Adim B

Tork kolunu, tork anahtar: kolundaki yuvadan gegirerek ve
kapakia ¢iantil sekiide duran tork rotoru icindeki kola
sokarak yerleshrin,

[
b

Sekil13

Galistirma Prosedirieri
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Adun 7
On damlama kabin monte edin. Uzun damiama kabin, én
paneideki delige kaydinn.

i ‘ 2

Sekil 14
Adim 8
On damlama tepsisini ve sigrama sipernini kapak
muslugunun altina monte edin.

Adm 8
Havalkansim beslerne Wpling, kangim kabinin (ks hapr)
alting yerlestirin,

Sekil 16

Dezenfekte Edilmesi

Hdum 1
7 6 litre onaylanmig dezenfekie sollsyonu haziraym 1LIK
SU KULLANIN VE URETICININ TALIMATLARINA UYUN.

Adwm 2
Datdurma thapi) kabt igine dezenfekie solligyonunu dekin
ve sofulucy siindirine akmasina izin verin,

Sekil 17

Adim 3

Solusyon sofutucu silindirine akarken, karisim kabini
{miks hapir), hava/kansim besleme tiplni (secimi ve
karigim giris deligini fgayla femizleyin,

Adim4
Glg dugmesint "WASH’ (YIKAMASY konumuna getirin.
Solisyonun bes dakika boyunca karigmasini bekleyin.

Sekil 18
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Adum 5

Kapak muslugunun alina bog bir kansim (miks) kovas:
yertegtidn ve cekme kolunu sada hareket gttirin, BUtin
dezenfekts solisyonunu bosallin, Dezenfekte
soi{isyonunun on kapak musiugundan akmas: durdukian
sonra, pekme kolunu sola hareket etbivin ve Kontrol
digmesini "KAPALD (OFF) konumuna getirin

Sekil 18
Adim 6
Havalkarigim besleme tpind {segimil) doldurma kabinin
{hapir} kéisesine koyun,

Sekil 20

Kullanima Hazirlanmas: (Praym
Yapiimasi)

Achrn 1

On kapak musiugunun altina bir kova kovarak, cekme
kolunu saga kaydinn. Doldurma (hapir) kabina 7.6 hitre
TAZE warnigim {miks) dokon ve sofutucu silindirine
askmasin bekleyin, Kansim (miks), kapak musiugundan
tarm glgle akmaya baglayinca gekme kolunu sola kaydinn,

Adimn 2

Kangim (miks), sofulucy silindirin iginde koplklenmesi
durunca havaskangim tipanl (segimli) delik agagida
kalacak sekilde karisim ginis deliiine monte edin.

Sekil 21

Adun 3

Gug dugmesini 'OTOMATIK {AUTO) konumuna getirin.
Birim devir yapip durunca maizemenin akigkanhg sunuma
hazir hale gelmig olacaktir. Slag'm akiskanhd (kalinhd),
an panelin Ust kismimnda bulunan akiskanlik ayarlarma vidas
dendiurtierek ayarlanabilis. Daha kaln bir 4rin igin
akigkaniik ayarlama vidasimi saat yoninde, daha ince bir
urin igin saat yonuniin tersine dinddarin. Bir ayarlama
yaptiktan sonra, akigkanhd saglayabimes: igin sogutucy
sisterninin 2-3 devir yaprasina izin verin,

Sekii 22

Caligtinma Talimatian
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Adim 4 Durulanmasi

Kangsim doldurma Kabi (miks hapir) kapadini konumuna Adim 1
yerlestirin, Karisim kaby (Miks hapir) icine 7.8 litre soduk, temiz su
‘ bogaltin, Saglanan fugalaria kargim kabmni (miks hapt)
o i o ve kangim (miks) giris dehidini ircalayin.

Sekil 23
Sekil 24
= T i i Adim 2

SOQ utucu Silindirden Malzemenin Kapak musiugunun altina bir kova koyarak, gic dugmesini
Bogaltilmasl YIKAMA® (WASH) konumuna getirin ve cekme kolunu

safa hareket ettirin, On kapak muslugundan bitan
Adim 1 durulama suyu aktiktan sonra, cekme kolunu sola hareket
Gug dugmesini temiziemeden olabildi§ince once "OFF ettirin ve glg digmesini "OFF" (KAPALD konumuna getirin,

{(KAPALI konuma getirin,
Bu prosedirt, scgutucy silindirinden akan su berrak olana

Adim 2 kadar tekrar edin.
Dotdurma kabi (hapiry kapadm kaldirmn. Eger binmde bir
hava/kangim besleme tipt varsa, onu temiziemek igin Temizlenmesi
gvyeye qotirin,

Adim 1
Adim 3 L Onaylanmis bir temiziik solusyonundan 7.6 hitre hazlayin,
Kapak mustudunun altina dezenfekle ediimig bir kova HLIK SU KULLANIN VE URETICININ TALIMATLARINA
koyarak, gbc diugmesint "YIKAMA™ (WASH) konumuna UYUN.
getirin ve ¢ekme kolunu sada hareket ettirin,. On kapak Adim 2
muslufiundan bitun UrGn akbikian sonra, gekme kolunu Temizlemne soliisvonunu doldurma (Ranir kab icine aoki
sola hareket ettirin ve gug digmesini "OFF" (KAPALI) gi@utucuii%ngﬁxe gkm:z:ia 52:%;3(?:? fPebrigne oKt
kotiumuna getinn. Adim 3

Kargim doldurma kabwn (miks hapy) ve kangim giris
deligini fucayla temizieyin,

Adim 4

Gug difgmaesint "YIKAMA” (WASH) konumuna getirin.
Adimb5

Temizleme sollsyonu tWimuni bosaitin, Temizlik
sollsyonunun, kapak mustugundan akmas: durunca,
cekme kolunu sola hareket eftirin ve glg dugmeasini

KAPALL (OFF) konumuna getinn,
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Sokiilmesi

Adun i ‘
GUC DUGMESININ KAPALL (OFF) KONUMUNDA
OLDUGUNDAN EMIN CLUN

Adim 2

Edvidatann, soguiucy kapadm, dOviod grubunu (biby
asamblesiy, tork rotorunu, kazima bigaklann ye tahrik
gaftin, sodutucu siindirinden gikartin, Bu parcalan,
termlenmaelen in evyeye golirin,

Adim 3
On damlama tepsising ve sigrama siperini ¢ikartin, Bu
parcatar, lemizlenmeter] [Gn evyaye gblurin

Addim 4
Arka damiama kabiry grkartin ve temizlemek Gin evyeve
gotrin,

Firgayla Temizlenmesi

Adim 4
Temizieme soliisyonu ile dolu bir evye hazirayin. ILIK SU
KULLANIN VE URETICININ TALIMATLARINA UYUN,

Ak 2
C-ring haltkasing ve contay tahrik safindan gikartin, Tork
rotorundan o-ring hatkasint ve ruiman gikartin,

Adim 3
Sogutucu kapadindan, cekme valfini, buz kinciyr, on
rulman: ve contayi gikarhin, BOtIn o-ring halkalann
grkarting,

Adim 4

Bitun sokllen pargalan temizleme sollisyvony inde
frpalayarak temizieyin. Kurumalar igin bitin temizienmis
pargalarn temiz, kuru bir vizeye yariestirin,

Adin &

Bir parga temiziemne sollisyonuyla sofutucunun yanma
tekrar gidin. Swah kil frgayla, sofutucy siindininin arka
tarafinda bulunan arka kovan ruimanianm firgavia
teruzleyin

Sekil 25

Adm 6
Dondurucunun biitun dis yuzeylerini silerek temizleyin.

Gahstirma Talimatian
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