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ใบแทรกคูม่อืการใชเ้ครือ่ง Taylor®   

กรณุาเพิม่ข ัน้ตอนตอ่ไปนีใ้นข ัน้ตอนการปฏบิตัขิ
องคูม่อืการใชเ้ครือ่งของทา่น 
ตามความเหมาะสมกบัอปุกรณ์ทีท่า่นมอียู ่

ชุดประกอบเครือ่งต ี
ข ัน้ที ่1 
กอ่นการตดิตัง้ชดุประกอบเครือ่งต ี
ใหต้รวจสอบสภาพของใบมดีขดูและคลปิหนบี 

ตรวจสอบใบมดีขดูเพือ่ดรูอ่งรอยการสกึหรอหรอืความเสยีห
าย ถา้ใบมดีขดูมรีอยบิน่หรอืสกึหรอ 
ใหถ้อดเปลีย่นใบมดีทัง้คู ่ 

ตรวจสอบคลปิหนบีใบมดีขดูเพือ่ใหแ้น่ใจวา่ไมโ่คง้งอและช่
องเสยีบมรีะยะหา่งทีส่มํ่าเสมอตลอดความยาวของคลปิหนี
บ ใหถ้อดเปลีย่นคลปิหนบีทีช่าํรดุเสยีหาย 

ชุดประกอบหนา้กากเครือ่งทําไอศกรมี 

ข ัน้ที ่1 
กอ่นการประกอบชิน้สว่นของหนา้กากเครือ่งทําไอศกรมี 
ใหต้รวจสอบชิน้สว่นดงัตอ่ไปนีเ้พือ่ดรูอยบิน่ รอยรา้ว 
หรอืรอ่งรอยการสกึหรอ: 
แบริง่หนา้กาก ปะเก็นหนา้กาก วาลว์กด โอรงิ 
และทกุดา้นของชดุประกอบหนา้กาก 
รวมทัง้ดา้นในของรวูาลว์กด 
ใหถ้อดเปลีย่นชิน้สว่นทีช่ํารดุเสยีหาย 

ชุดประกอบปั๊มมกิซ ์

ปฏบิตัติามข ัน้ตอนดงัตอ่ไปนี ้
ถา้เครือ่งของทา่นมปีั๊มมกิซต์ดิต ัง้ไว:้ 
ข ัน้ที ่1 
ตรวจสอบชิน้สว่นทีเ่ป็นยางและพลาสตกิในป๊ัม 
ทัง้นีเ้พราะโอรงิ วาลว์กนักลบั 
และปะเก็นตอ้งมสีภาพสมบรูณ์ 100% 
ป๊ัมและเครือ่งทัง้ชดุจงึจะสามารถทํางานไดเ้ป็นปกต ิ
อปุกรณ์เหลา่นีจ้ะไมส่ามารถทําหนา้ทีไ่ดต้ามทีต่ัง้ใจไวถ้า้มี
รอยบิน่ การฉีกขาด หรอืรใูนวสัด ุ

ตรวจสอบชิน้สว่นพลาสตกิในป๊ัม 
เพือ่ดวูา่พลาสตกิมรีอ่งรอยแตกรา้ว สกึหรอ 
และการแยกเป็นชัน้หรอืไม ่

ถอดเปลีย่นชิน้สว่นใด ๆ ทีม่ขีอ้บกพรอ่งในทนัท ี
และนําชิน้สว่นเกา่ไปทิง้ 

ข ัน้ตอนการปฏบิตัใินการฆา่เชือ้และกา
รไลอ่ากาศ 

ขอ้สําคญั! หา้มตัง้เครือ่งไวท้ี ่AUTO (อตัโนมัต)ิ
เป็นอนัขาด 
จนกวา่จะระบายน้ํายาฆา่เชือ้ออกจากกระบอกทําความเย็น
หมดแลว้และทําการไลอ่ากาศตามขัน้ตอนทีเ่หมาะสมเสร็จเ
รยีบรอ้ย หากไมป่ฏบิตัติามคําแนะนํานี ้
อาจทําใหเ้กดิความเสยีหายตอ่กระบอกทําความเย็น 

รปูที ่1  

ข ัน้ที่ 2 
กอ่นการตดิตัง้ปลอกสวมเครือ่งตี 
ให ้ตรวจสอบปลอกสวมเพือ่ดรูอยบิน่ รอยร ้าว 
หรอืรอ่งรอยการสกึหรอ ถ ้ามขี ้อบกพรอ่ง 
ให ถ้อดเปล่ียนปลอกสวมเคร่ืองตี 

E 2015 Taylor Company 
หากบคุคลใดกระทําการผลติซ้ํา เปิดเผย หรอืแจกจา่ยสําเนาสว่นหนึง่สว่นใดของเอกสารฉบับนีโ้ดยไมไ่ดรั้บอนุญาต 
อาจเป็นการละเมดิกฎหมายลขิสทิธิข์องสหรัฐอเมรกิาและประเทศอืน่ ๆ 
และอาจมผีลใหต้อ้งชดใชค้า่เสยีหายตามทีก่ฎหมายกําหนดภายในวงเงนิไมเ่กนิ $250,000 (17 USC 504) เนือ่งจากการละเมดิสทิธ ิ
รวมทัง้อาจมผีลใหต้อ้งรับโทษทางแพง่และทางอาญาอกีดว้ย สงวนลขิสทิธิ ์
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รุน C708 และ C716 1 สําหรับผูติดตั้ง 

บทที่ 1   สําหรับผูติดตั้ง 
  

เครื่องเหลานี้ไดรับการออกแบบขึ้นเพื่อการใชงานภายใน
อาคารสถานที่เทานั้น 

  
หาม ติดตั้งเครื่องเหลานี้ในบริเวณที่สามารถฉีดพนน้ําได หาก
ไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําใหเกิดการบาดเจ็บรายแรงจาก
ไฟฟาช็อตได 

การตอทอน้ํา 
(เฉพาะเครื่องที่ใชน้ําระบายความรอนเทานั้น) 

คุณตองจัดใหมีแหลงจายน้ําเพียงพอ พรอมทั้งวาลวตัดน้ําแบบ
บังคับดวยมือ ดานใตของถาดรอง หรือดานขวามือ จะมีขอตอ
สําหรับทอทางเขาและทางออกแบบ I.P.S.  ขนาด  3/8 นิ้ว สอง
ชุด เพื่อใหตอทอไดโดยสะดวก คุณควรตอทอน้ําที่มี
เสนผาศูนยกลางภายในขนาด 1/2 นิ้วเขากับเครื่อง (ขอแนะนํา
ใหใชทอออนแบบยืดหยุนได ถากฎหมายทองถิ่นอนุญาตให
ใชได) ขอแนะนําใหติดตั้งเครื่องกรองน้ําหรือตะแกรง เพื่อกัน
ไมใหส่ิงแขวนลอยในน้ําเขาไปอุดวาลวน้ําอัตโนมัติ โดยเฉพาะ
ในกรณีท่ีน้ําในพื้นที่ไมสะอาด เครื่องนี้จะมีทอใหน้ํา “เขา” หนึ่ง
ทาง และ “ออก” หนึ่งทางเทานั้น หามติดตั้งวาลวแบบบังคับดวย
มือที่ทอน้ํา “ออก”! น้ําควรมีทิศทางการไหลตามลําดับดังนี้คือ 
หนึ่ง น้ําไหลผานวาลวน้ําอัตโนมัติ สอง ผานเครื่องคอนเดนเซอร 
และสาม ผานขอตอขาออกไปสูทอระบายน้ําแบบเปด  

เครื่องที่ระบายความรอนดวยอากาศ 

รุน C708: ตองมีระยะหางอยางนอย 6 นิ้ว (152 มม.) ท้ังสอง
ขาง และ 0 นิ้ว ท่ีดานหลังของเครื่อง  

รุน C716: ตองมีระยะหางอยางนอย 3 นิ้ว (76 มม.) ทุกดาน  

ระยะหางในลักษณะนี้จะชวยใหมีอากาศไหลผานเครื่อง
คอนเดนเซอรไดเพียงพอ  หากไมเวนระยะหางไวเพียงพอ ก็
อาจทําใหเครื่องมีประสิทธิภาพในการทําความเย็นลดลง และอาจ
ทําใหเครื่องคอมเพรสเซอรเกิดความเสียหายจนซอมไมได 

การตอสายไฟฟา 

เครื่องทําไอศกรีมแตละเครื่องจะตองมีสายไฟฟาจายไฟเขาหนึ่ง
สายตอฉลากขอมูลแตละแผน ขอใหตรวจดูฉลากขอมูลบนเครื่อง
ทําไอศกรีม เพื่อใหทราบถึงขนาดฟวส แอมแปรของวงจร และ
ขอกําหนดเฉพาะทางไฟฟา กรุณาดูแผนผังการเดินสายไฟฟาที่
จัดไวใหภายในกลองไฟฟา เพื่อใหสามารถเดินสายไฟฟาเขา
เครื่องไดอยางถูกตอง 

ในประเทศสหรัฐอเมริกานั้น เครื่องทําไอศกรีมนี้จะตองไดรับ
การติดตั้งตามกฎระเบียบเกี่ยวกับไฟฟาแหงชาติ (National 
Electrical Code หรือ NEC), ANSI/NFPA 70-1987 
จุดประสงคของกฎ NEC คือ เพื่อปองกันบุคคลและทรัพยสินให
พนจากอันตรายที่เกิดขึ้นจากการใชไฟฟา  กฎระเบียบดังกลาว
ประกอบดวยขอบังคับที่พิจารณาแลววา มีความจําเปนตอความ
ปลอดภัย  การปฏิบัติตามกฎระเบียบดังกลาวรวมทั้งการ
บํารุงรักษาอยางถูกตองจะทําใหการติดตั้งเครื่องปลอดจาก
อันตรายได! 

สวนในประเทศอื่นๆ นั้น ควรติดตั้งเครื่องตามกฎระเบียบที่มีอยู
ในประเทศ กรุณาติดตอเจาหนาที่ในประเทศของคุณเพื่อขอ
ทราบรายละเอียด 

เครื่องใชไฟฟาแบบตั้งอยูกับที่ ซึ่งไมมีสายไฟฟา และปลั๊ก หรือ
อุปกรณท่ีสามารถตัดไฟฟาจากแหลงจายไฟไดนั้น จะตองมี
อุปกรณตัดไฟทุกขั้ว ท่ีมีชองวางสัมผัสอยางนอย 3 มม. ติดตั้งไว
ภายนอก 

 ขอควรระวัง: เครื่องนี้ตองมีสายดินตอไวอยาง
ถูกตอง! หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจมีผูไดรับบาดเจ็บ
รายแรงจากไฟฟาช็อตได! 

เครื่องตีควรหมุนตามเข็มนาฬิกา เมื่อมองเขาไปในกระบอกทํา
ความเย็น 

 หมายเหตุ: ชางซอมที่มีประสบการณควรเปน
ผูดําเนินการตามวิธีปฏิบัติดังตอไปนี้ 

ในกรณีท่ีตองแกไขการหมุนของเครื่องแบบสามเฟส ขอให
สับเปลี่ยนเฉพาะสายไฟฟาขาเขาสองสาย สายใดก็ได ตรงบล็อก
ขั้วไฟฟาหลักของเครื่องเทานั้น 

ในกรณีท่ีตองแกไขการหมุนของเครื่องแบบเฟสเดียว ขอให
เปลี่ยนสายไฟฟาภายในมอเตอรของเครื่องตี  (ปฏิบัติตาม
แผนภูมิท่ีพิมพอยูบนมอเตอร) 

คุณสามารถตอสายไฟฟาเขากับบล็อกขั้วไฟฟาที่อยูในกลอง
ควบคุมหลักไดโดยตรง ซึ่งอยูท่ี:  

 C708 - ขางหลังแผงปดหลัง 
 C716 - ขางหลังแผงปดหนาสวนลาง 



 

รุน C708 และ C716 2 สําหรับผูใชงาน 

บทที่ 2   สําหรับผูใชงานเครื่อง 
  

เครื่องทําไอศกรีมของคุณไดรับการออกแบบทางวิศวกรรมและ
ผลิตขึ้นอยางพิถีพิถัน เพื่อใหคุณสามารถใชงานไดโดยไมมี
ปญหา  

เมื่อใชงานและดูแลเครื่องเหลานี้อยางเหมาะสม คุณจะสามารถ
ผลิตไอศกรีมที่มีคุณภาพคงที่ คุณจําเปนตองทําความสะอาดและ
บํารุงรักษาเครื่องเหลานี้เชนเดียวกับเครื่องยนตอ่ืนๆ หากคุณ
ปฏิบัติตามวิธีใชงานที่ระบุไวในคูมือเลมนี้อยางเครงครัด คุณก็
จะไมตองดูแลรักษาเครื่องนี้มากนัก 

คุณควรอานคูมือการใชงานเลมนี้กอนที่จะใชงานหรือบํารุงรักษา
เครื่องของคุณ  

เครื่องทําไอศกรีม Taylor ของคุณจะไมชดเชยหรือแกไข
ขอผิดพลาดใดๆ ดวยตัวเองในระหวางขั้นตอนการติดตั้ง หรือ
การเติมสารทําความเย็น ดังนั้น การประกอบเครื่องและการลอง
เครื่องครั้งแรกจึงมีความสําคัญเปนอยางยิ่ง ขอแนะนําวา 
บุคลากรตางๆ ท่ีจะรับผิดชอบตอการใชเครื่อง ควรลงมือปฏิบัติ
ตามขั้นตอนปฏิบัติตางๆ ดวยกัน ท้ังในการประกอบเครื่องและ
การถอดเครื่อง เพื่อเปนการฝกฝนอยางถูกตอง และทําใหแนใจ
วา จะไมเกิดความสับสนขึ้นในภายหลัง 

ในกรณท่ีีคุณตองการความชวยเหลือดานเทคนิค กรุณาติดตอ
ตัวแทนจําหนายที่ไดรับอนุญาตจาก Taylor ในประเทศของคุณ 

ถาคุณเห็นสัญลักษณรูปกากบาทขีดขวางบนถังติดลอปด
อยูบนผลิตภัณฑนี้ แสดงวา ผลิตภัณฑดังกลาวผลิตขึ้นตามกฎ
ขอบังคับของ EU ตลอดจนกฎหมายทํานองเดียวกันอ่ืนๆ ท่ีมีผล
บังคับใชภายหลังวันที่ 13 สิงหาคม 2005 ดังนั้น เมื่อใชงานเสร็จ
แลว ก็จะตองแยกเก็บรวบรวมไวตางหาก และไมสามารถทิ้งเปน
ขยะเทศบาลแบบไมแยกประเภทได 

ผูใชงานตองรับผิดชอบในการสงผลิตภัณฑคืนไปยังสถานเก็บส่ิง
ปฏิกูลที่เหมาะสมตามที่กําหนดไวในกฎระเบียบของทองถิ่น 

หากตองการขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับกฎหมายในประเทศที่
เกี่ยวของ กรุณาติดตอหนวยงานเทศบาล และ/หรือตัวแทน
จําหนายในประเทศ 

การรับประกันเครื่องคอมเพรสเซอร 

เครื่องคอมเพรสเซอรทําความเย็นสําหรับเครื่องทําไอศกรีมนี้มี
ประกันเปนระยะเวลาตามที่ระบุไวในใบรับประกัน ซึ่งแนบมา
พรอมกับเครื่อง เนื่องจากขณะนี้ขอบังคับในพิธีสารมอนทรีออล 
(Montreal Protocol) และบทบัญญัติแกไขกฎหมายอากาศ
สะอาดแหงสหรัฐฯ (U.S. Clean Air Act Amendments) ป 
1990 มีผลบังคับใช ดังนั้น จึงมีการพัฒนาและทดสอบสารทํา
ความเย็นแบบใหมหลายชนิดขึ้นมาเพื่อใหสอดคลองกับ
บทบัญญัติดังกลาว กระนั้นก็ตาม พบวา สารเหลานั้นเล็ดลอด
ออกมาสูตลาดทั้งๆ ท่ียังอยูในระหวางการทดสอบ สารทําความ
เย็นแบบใหมเหลานี้บางชนิดมีโฆษณาวา ใชเติมแทนสารทํา
ความเย็นไดในการใชงานหลายประเภท  แตคุณควรทราบวา ใน
กรณีท่ีคุณตองการเปลี่ยนสารทําความเย็นใหเครื่องนี้ตามปกติ 
คุณควรใชเฉพาะสารทําความเย็นที่ระบุไวบนฉลากขอมูลที่ตดิ
อยูบนเครื่องเทานั้น การใชสารทําความเย็นแบบอื่นโดยไมไดรับ
อนุญาตจะทําใหการรับประกันคอมเพรสเซอรของคุณเปนโมฆะ 
เจาของเครื่องมีหนาที่รับผิดชอบท่ีจะแจงใหชางเครื่องทุกคนท่ี
เปนลูกจางของตนทราบขอเท็จจริงนี้โดยท่ัวกัน 

คุณควรทราบดวยวา Taylor ไมรับประกันใหสารทําความเย็นที่
ใชในเครื่องของบริษัท ยกตัวอยางเชน ถาเกิดการสูญเสียสารทํา
ความเย็นไปในระหวางการซอมเครื่องตามปกติ Taylor ไมมีขอ
ผูกมัดท่ีจะสงสารทําความเย็นให หรือจัดใหมีการเติมสารทํา
ความเย็นแทนที่ อยางใดอยางหนึ่ง ไมวาจะเปนในกรณีท่ี
สามารถสงใบเรียกเก็บเงินได หรือไมสามารถเรียกเก็บเงินไดก็
ตาม นอกจากนี้ ในระหวางชวงเวลาหาปท่ีรับประกัน
คอมเพรสเซอรอยู ถาสารทําความเย็นดั้งเดิมถูกส่ังหามใช หมด
รุน หรือหาซื้อไมไดอีกตอไป  Taylor ก็ไมมีขอผูกมัดท่ีจะ
แนะนําสารทําความเย็นทดแทนที่เหมาะสมใหแตอยางใด 

Taylor จะติดตามความคืบหนาในแวดวงอุตสาหกรรม และ
ทดสอบสารทําความเย็นชนิดใหมอ่ืนๆ ตอไปในขณะที่มีการ
พัฒนาสารเหลานั้น หากการทดสอบของเราพบวา มีสารทําความ
เย็นชนิดใหมใหเลือกใชในลักษณะเติมแทนได ขอความสละสิทธิ
ขางตนจะไมมีผลบังคับใชและเปนโมฆะ หากคุณตองการทราบ
สถานะลาสุดเกี่ยวกับสารทําความเย็นทางเลือกที่เกี่ยวของกับการ
รับประกันคอมเพรสเซอรของคุณ กรุณาติดตอตัวแทนจําหนาย
ของ Taylorในประเทศของคุณ หรือ Taylor Factory กรุณา
เตรียมหมายเลขรุน/เลขลําดับเครื่องของเครื่องที่คุณตองการ
สอบถามไวใหพรอม 



 

รุน C708 และ C716 3 ความปลอดภัย 

บทที่ 3   ความปลอดภัย 
     

บริษัท Taylor มีความหวงใยในความปลอดภัยของผูใชเครื่อง
เมื่อตองสัมผัสกับเครื่องทําไอศกรีมและชิ้นสวนตางๆ บริษัทจึง
ไดพยายามอยางเต็มที่ท่ีจะออกแบบ และผลิตชิ้นสวนใหมีความ
ปลอดภัยในตัว เพื่อปองกันทั้งผูใชเครื่องและชางซอม  
ยกตัวอยางเชน เราไดติดฉลากเตือนภัยไวบนเครื่อง เพื่อเตือน
ใหผูใชเครื่องระมัดระวังอันตรายที่อาจเกิดขึ้นได  

 สิ่งสําคัญ – การไมปฏิบัติตามขอควรระวังเพื่อความ
ปลอดภัยอยางเครงครัดอาจทําใหบุคคลไดรับบาดเจ็บรายแรงได 
นอกจากนี้ การไมปฏิบัติตามคําเตือนเหลานี้ยังอาจทําใหเครื่อง
และสวนประกอบไดรับความเสียหายดวย หากสวนประกอบ
ไดรับความเสียหายก็จะทําใหตองเสียคาใชจายในการเปลี่ยน
อะไหลและคาซอมแซมอีกดวย  

ในการใชงานอยางปลอดภัย: 

หาม ใชเครื่องโดยไมอานคูมือการใชงานเลมนี้เสียกอน  
การไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้อาจเปนผลใหเครื่องไดรับความ
เสียหาย หรือมีประสิทธิภาพการทํางานต่ํา หรือเปนอันตรายตอ
สุขภาพ หรือเกิดการบาดเจ็บตอบุคคลได 

 
• หาม ใชเครื่องจนกวาจะตอสายดินไวอยางถูกตองแลว 
• หาม ใชเครื่องกับฟวสท่ีมีขนาดใหญกวาขนาดที่ระบุ

ไวบนฉลากขอมูลของเครื่อง  
• หาม ดําเนินการซอมแซมใดๆ จนกวาจะตัดไฟจาก

แหลงจายไฟสูเครื่องเสียกอน  

การไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้อาจเปนผลใหเกิดการเสียชีวิตจาก
ไฟฟาช็อต หรือความเสียหายตอเครื่อง กรุณาปรึกษาชางไฟฟา 

 หาม ใชน้ําฉีด เพื่อทําความสะอาด หรือลางเครื่อง หาก
ไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจมีผูไดรับบาดเจ็บรายแรงจาก
ไฟฟาช็อตได 

 

 
• หาม ใหบุคลากรที่ขาดการฝกอบรมเขาใชงานเครื่องนี้

เปนอันขาด 
• หาม ใชเครื่องจนกวาจะติดตั้งแผงบริการและประตู

เขาใชงานทั้งหมดกลับเขาที่และยึดไวดวยสกรูแลว  
• หาม ถอดหนากาก เครื่องตี และใบมีด หรือใบมีด

สําหรับขูด จนกวาสวิตชควบคุมจะอยูท่ีตําแหนง OFF 
(ปด) แลว  

• หาม สอดวัตถุหรือนิ้วมือเขาไปในทอฉีด 

หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําใหไอศกรีมเกิดการ
ปนเปอน หรือบุคคลไดรับบาดเจ็บจากชิ้นสวนอันตรายที่เคลื่อนที่
ได 

 เครื่องทําไอศกรีมตองตั้งอยูบนพื้นที่มีความราบเรียบ
สม่ําเสมอ  หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําใหบุคคลไดรับ
บาดเจ็บ หรือเครื่องไดรับความเสียหาย 

 ขอใหใชความระมัดระวังอยางเต็มที่ เมื่อถอด
ประกอบเครื่องตีออก ใบมีดขูดมีความคมมาก และอาจทําให
บาดเจ็บได 

หาม กีดขวางชองเปดท่ีเปนทางเขาออกของอากาศ: 

C708: ตองมีชองอากาศอยางนอย 6 นิ้ว (152 มม.) ท้ังสองขาง 
และ 0 นิ้ว ท่ีดานหลังของเครื่อง  

C716: ตองมีชองอากาศอยางนอย 3 นิ้ว (76 มม.) ทุกดาน  
การไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้อาจเปนผลใหเครื่องมีประสทิธิภาพ
การทํางานต่ํา และเครื่องอาจไดรับความเสียหายได 

เครื่องเหลานี้ไดรับการออกแบบขึ้นมาเพื่อใชงานภายในอาคาร 
ในสภาพอุณหภูมิปกติระหวาง 70°-75°ฟ (21°-24°ซ) เครื่อง
สามารถทํางานไดท่ีอุณหภูมิสูงกวาปกติท่ี 104°ฟ (40°ซ) แตจะ
มีประสิทธิภาพลดลง 

ระดับเสียงรบกวน: เสียงรบกวนที่ดังใหไดยินจะมีความดังไม
เกิน 78 เดซิเบล (A) เมื่อวัดหางจากพื้นผิวเครื่อง 1.0 เมตร และ
ท่ีความสูง 1.6 เมตร จากพื้นหอง 



 

รุน C708 และ C716 4 ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชเครื่องควรทราบ 

บทที่ 4   ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชงานเครื่องควรทราบ 
  

ภาพประกอบที่ 1 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

1 PANEL-SIDE-LEFT 056963 
2 PAN-DRIP 11-5/8 LONG 027503 
3 PIN-RETAINING-HOPPER 

CVR 
043934 

4 COVER-HOPPER *BLACK 053809–1 
5 BLADE A.-AGITATOR X56591 
6 PUMP A.-MIX SIMPLIFIED 

S.S. 
X57029-14 

7 PANEL-REAR 056077 
8 PAN A.-DRIP 5 1/2” LONG X56074 

 
 
 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน 

9 SCREW-1/4-20X3/8 RHM-
STNLS 

011694 

10 PANEL A-SIDE-RIGHT X57871 
11 PANEL A.-FRONT-UPPER X59423 
12 PANEL A.-FRONT-LOWER X58955 
13 STUD-NOSE CONE 055987 
14 SHELF-TRAY-DRIP 056076 
15 TRAY-DRIP 056858 
16 SHIELD-SPLASH 049203 

 
 

รุน C708 



 

รุน C708 และ C716 5 ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชเครื่องควรทราบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบที่ 2 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

1 COVER-HOPPER 053809-1 
2 BLADE A.-AGITATOR X56591 
3 PANEL-REAR 059916 
4 PAN-DRIP 7.875 059737 
5 PUMP A.-MIX SIMPLIFIED X57029-14 
6 PANEL-SIDE-RIGHT 059907 
7 PANEL A.-FRONT X63879 
8 PANEL A.-FRONT X59836 
9 PAN-DRIP 12.5 059736 

10 FILTER-AIR-POLY-FLO 052779-11 
 
 
 
 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

11 PANEL A.-FILTER-
LOUVERED 

X59928 

12 SCREW-1/4-20 X 3/8 RHM-SS 011694 
13 DEFLECTOR 059929 
14 TRAY-DRIP-19-5/8 L X 4-7/8 033812 
15 SHIELD-SPLASH-WIRE-19-

3/4 L 
033813 

16 PAN-DRIP 19-1/2 LONG 035034 
17 STUD-NOSE CONE 055987 
18 PIN-RETAINING-HOPPER 

CVR 
043934 

19 PANEL-SIDE-LEFT 059906 
 

รุน C716 



 

รุน C708 และ C716 6 ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชเครื่องควรทราบ 

รุน C708 หนากากแบบทอฉีดเดียวและชุดประกอบเครื่องตี 

ภาพประกอบที่ 3 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

1 HANDLE A.-DRAW-WELDED X56246 
2 NUT-STUD-BLACK 2.563“ 058764 
3 DOOR A.-W/BAFFLE X57332–SER 
4 VALVE A.-DRAW X55820 
5 O-RING-DRAW VALVE-S.S. 014402 
6 PIN-HANDLE-SS 055819 
7 GASKET-DOOR HT 4”-DBL 048926 
8 BEARING-FRONT-SHOE 050348 
9 SHOE-FRONT HELIX *REAR* 050346 

 
 
 
 
 
 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

10 SHOE-FRONT HELIX 
*FRONT* 

050347 

11 BEATER A.-3.4QT-1 PIN X46231 
12 BLADE-SCRAPER-PLASTIC 046235 
13 CLIP-SCRAPER BLADE 7.00 046236 
14 SHAFT-BEATER 056078 
15 SEAL-DRIVE SHAFT 032560 
16 NUT-STUD-BLACK 3.250” 058765 
17 O-RING-1/4 OD X .070W 50 015872 
18 SCREW-ADJUSTMT-5/16-24 056332 

 



 

รุน C708 และ C716 7 ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชเครื่องควรทราบ 

รุน C716 หนากากและชุดประกอบเครื่องตี   

 
ภาพประกอบที่ 4 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

1 HANDLE A.-DRAW-WELDED X56421-1 
2 NUT-STUD-BLACK 3.250 

LONG 
058765 

3 NUT-STUD*BLACK 2.563 
LONG 

058764 

4 DOOR A.-3SPT*HT*LG BAF X59923-SER 
5 PIN-HANDLE-TWIN 059894 
6 GASKET-DOOR HT 4”-

DOUBLE 
048926-1 

7 O-RING--7/8 OD X .103W 014402 
8 VALVE A.-DRAW X59888 
9 VALVE A.-DRAW*CENTER X59890 

10 SHOE-FRONT HELIX *FRONT* 050347 
 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

11 BEARING-FRONT-SHOE 050348 
12 SHOE-FRONT HELIX 

*REAR* 
050346 

13 BLADE-SCRAPER-PLAS 8-
1/8L 

046235 

14 CLIP-SCRAPER BLADE 
7.00” 

046236 

15 BEATER A.-3.4QT-1 PIN X46231 
16 SHAFT-BEATER 032564 
17 SEAL-DRIVE SHAFT 032560 
18 O-RING-1/4 OD X .070W 50 015872 
19 SCREW-ADJUSTMENT-

5/16-24 
056332 

 



 

รุน C708 และ C716 8 ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชเครื่องควรทราบ 

X57029-XX ปม ก – มิกซ แบบงาย (รุน C708) 
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ภาพประกอบที่ 5 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

1 - 7 PUMP ASSEMBLY - MIX 
SIMPLIFIED SOFT SERVE 

X57029-14* 

1 CYLINDER-PUMP-
HOPPERSOFT 
SERVE 

057943 

2 PIN A.-RETAINING X55450 
3 PISTON 053526 
4 O-RING 2-1/8” OD - RED 020051 
5 CAP-VALVE 056874-14* 
6 GASKET - SIMPLIFIED PUMP 

VALVE 
053527 

7 ADAPTOR - MIX INLET 054825 
8 O-RING - 11/16 OD - RED 016132 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

9 PIN - COTTER 044731 
10 SHAFT A.-DRIVE-MIX 

PUMPHOPPER 
X41947 

10a CRANK-DRIVE 039235 
10b SHAFT-DRIVE 041948 
11 O-RING - DRIVE SHAFT 048632 
12 O-RING 1-3/4 008904 
13 CLIP-MIX PUMP RETAINER 044641 
14 TUBE A.-FEED HOPPER 

SOFT SERVE 
X56521 

15 RING-CHECK .120 OD 056524 
*หมายเหตุ: ปมมาตรฐาน X57029–XX IS  คือ A –14 คุณสามารถ
ปรับปริมาณไหลลนใหมากขึ้นหรือนอยลงได โดยการเปลี่ยนฝา 
(056874-XX)  ไปเปนฝา –1 ถึง –20 ท่ีมีใหเลือกใชได ยิ่งตัวเลข
ตามหลังขีดค่ันมีคามากขึ้นเทาใด ปริมาณไหลลนก็จะมากขึ้นตามไป
ดวย   



 

รุน C708 และ C716 9 ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชเครื่องควรทราบ 

X57029-XX ปม ก – มิกซ แบบงาย (รุน C716) 

 
ภาพประกอบที่ 6 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

1 - 7 PUMP ASSEMBLY - MIX 
SIMPLIFIED SOFT SERVE 

X57029-14* 

1 CYLINDER-PUMP-
HOPPERSOFT 
SERVE 

057943 

2 PIN A.-RETAINING X55450 
3 PISTON 053526 
4 O-RING 2-1/8” OD - RED 020051 
5 CAP-VALVE 056874-14* 
6 GASKET - SIMPLIFIED PUMP 

VALVE 
053527 

7 ADAPTOR - MIX INLET 054825 
8 O-RING - 11/16 OD - RED 016132 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

9 PIN - COTTER 044731 
10 SHAFT A.-DRIVE-MIX 

PUMPHOPPER 
X41947 

10a CRANK-DRIVE 039235 
10b SHAFT-DRIVE 041948 
11 O-RING - DRIVE SHAFT 048632 
12 O-RING 1-3/4 008904 
13 CLIP-MIX PUMP RETAINER 044641 
14 RING-CHECK .120 OD 056524 
15 TUBE A.-FEED-LEFT X59808 
16 TUBE A.-FEED-RIGHT X59809 

*หมายเหตุ: ปมมาตรฐาน X57029–XX IS  –14 คุณสามารถปรับ
ปริมาณไหลลนใหมากขึ้นหรือนอยลงได โดยการเปลี่ยนฝา 
(056874-XX)  ไปเปนฝา –1 ถึง –20 ท่ีมีใหเลือกใชได ยิ่งตัวเลข
ตามหลังขีดค่ันมีคามากขึ้นเทาใด ปริมาณไหลลนก็จะมากขึ้นตามไป
ดวย  

 



 

รุน C708 และ C716 10 ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชเครื่องควรทราบ 

อุปกรณเสริม 

 
ภาพประกอบที่ 7 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน 

1 SANITIZER-KAY 5 CASE 
125 

041082 

2 TOOL-O-RING REMOVAL 048260-WHT 
3 TOOL-SHAFT-DRIVE-

PUMPHOPPER 
057167 

4 LUBRICANT-TAYLOR HI-
PERF 

048232 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน 

5 PAIL-MIX 10 QT. 013163 
* KIT A.-TUNE-UP (C708) X56085 
* KIT A.-TUNE-UP (C716) X49463-82 
* KIT A.-PARTS TRAY (C708) X57797 
* KIT A.-PARTS TRAY (C716) X58449 

*ไมมีภาพประกอบ  



 

รุน C708 และ C716 11 ชื่อชิ้นสวนที่ผูใชเครื่องควรทราบ 

ชุดแปรงทําความสะอาด X44127 

 
ภาพประกอบที่ 8 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

1 แปรงขนแข็งสีดํา 013071 
2 แปรงสองหัว 013072 
3 แปรงขนแข็งสีขาว ขนาด 1 นิ้ว  x 2 

นิ้ว 
013073 

4 แปรงขนแข็งสีขาว ขนาด 1-1/2 นิ้ว  
x 3 นิ้ว  

014753 

 

รายการ คําอธิบาย หมายเลขชิ้นสวน

5 แปรงขนแข็งสีขาว ขนาด 1/2 x 3 
นิ้ว    

033059 

6 แปรงชุด (3) 050103 
7 แปรงขนแข็งสีเหลือง 039719 
8 แปรงขนแข็งสีขาว ขนาด 3 นิ้ว  x 7 

นิ้ว 
023316 

9 แปรงปลายงอสําหรับปม 054068 
 



 

รุน C708 และ C716 12 สิ่งสําคัญ: สําหรับผูใชงานเครื่อง 

บทที่ 5   สิ่งสําคัญ: สําหรับผูใชงานเครื่อง 
  

 

ภาพประกอบที่ 9 
 
 

 
รายการ คําอธิบาย 

1 สวิตชปดเปด (POWER SWITCH) 

2 จอแสดงผลแบบผลึกเหลว (LIQUID CRYSTAL DISPLAY)

3 ปุมพิมพ (KEYPAD) 

4 ไฟสัญญาณแจงสวนผสมหมด (MIX OUT INDICATOR) 

5 ไฟสัญญาณเตรียมพรอม (STANDBY INDICATOR) 

6 ไฟสัญญาณแจงสวนผสมตํ่า (MIX LOW INDICATOR) 

7 ปุมเลือก  (SELECT KEY) 

8 ปุมเมนูบริการ (SERVICE MENU KEY) 

9 ตัวนับการใชแปรงทําความสะอาด (BRUSH CLEAN 
COUNTER) 

10 ปุมลูกศร (ARROW KEY) 

 

C708 C716 



 

รุน C708 และ C716 13 สิ่งสําคัญ: สําหรับผูใชงานเครื่อง 

ความหมายของสัญลักษณตางๆ  
(SYMBOL DEFINITIONS) 

เราไดเปล่ียนมาใชสัญลักษณแทนคําบนสวิตชควบคุม 
การทํางาน และไฟสัญญาณแจงขอบกพรองตางๆ ของเรา 
เพ่ือใหสามารถสื่อสารกับผูใชในตลาดตางประเทศไดเขาใ
จมากข้ึน เครื่อง Taylor 
ของคุณจึงไดรับการออกแบบข้ึนใหมีสัญลักษณเหลานี้ 

ตารางตอไปน้ีคือความหมายของสัญลักษณเหลานั้น 
 

 = เลือก 

 = ลูกศรเลื่อนขึ้น 

 = ลูกศรเลื่อนลง 

 = ระบบการทํางานอัตโนมัติ 

=  ระบบทําความรอน 

 
= ลาง (C708) 

 = ลาง (C716) 

    

 
= ปริมาณมิกซต่ํา 

 = ปริมาณมิกซหมด 

 
= จอแสดงเมนู  

 = ปมผสม 

 = เตรียมพรอม 

สวิตชปดเปด 

เม่ือกดใหอยูในตําแหนง ON (เปด) 
สวิตชปดเปดจะทําใหสามารถใชงานแผงควบคุมเคร่ืองได 

หนาจอแสดงผล (Fluorescent Display) 

หนาจอแสดงผลอยูที่แผงควบคุมดานหนา 
จอจะวางเปลาในระหวางการทํางานปกติ 
จอแสดงผลมีหนาที่แสดงตัวเลือกตางๆ ของเมนู 
และแจงใหผูคุมเคร่ืองทราบเก่ียวกับขอบกพรองที่ตรวจพบ 
ในรุนที่จําหนายในตลาดนานาชาติ 
จอแสดงผลจะแสดงอุณหภูมิของมิกซในอางใสไอศกรีม 

ไฟสัญญาณตางๆ (INDICATOR LIGHTS) 

มิกซต่ํา (MIX LOW) –  เม่ือสัญลักษณ MIX LOW  
(ปริมาณมิกซต่ํา) สวางข้ึน แสดงวา 
อางใสไอศกรีมมีมิกซนอย 
และควรเติมโดยเร็วที่สุดเทาที่จะทําได 

มิกซหมด (MIX OUT) – เม่ือสัญลักษณ MIX OUT  
(ปริมาณมิกซหมด) สวางข้ึน แสดงวา 
มิกซในอางใสไอศกรีมเกือบหมดแลว 
และไมมีมิกซเพียงพอใหเครื่องทํางานได 
เม่ือไฟสัญญาณนี้สวางข้ึน โหมดอัตโนมัติ (AUTO) 
จะปดทํางาน และเครื่องจะอยูในโหมดเตรียมพรอม 
(STANDBY) ถาตองการเริ่มเดินเคร่ืองทําความเย็น 
คุณตองเติมมิกซเขาไปในอางใสไอศกรีม 
และแตะที่สัญลักษณอัตโนมัติ (AUTO) 
เครื่องจะเริ่มทํางานโดยอัตโนมัติ 

โหมดการทําความรอน (HEAT MODE) –  เม่ือสัญลักษณ 
HEAT MODE  (โหมดการทําความรอน) สองสวางข้ึน 
แสดงวา เครื่องอยูในรอบการทําความรอน  

ตัวนับการใชแปรงทําความสะอาด –
เม่ือจอแสดงผลของตัวนับการใชแปรงทําความสะอาดนับถ
อยหลังถึง “ 1”  แสดงวา ถึงเวลาที่ตองถอดชิ้นสวนออก 
และใชแปรงทําความสะอาดภายในเวลา 24 ชั่วโมง 
การรีเซ็ตเคร่ือง (RESET MECHANISM) 
ปุมรีเซ็ตของเครื่องรุน C708 อยูที่แผงบริการดานซาย 
สวนปุมรีเซ็ตของเครื่องรุน C716 อยูที่แผนปดหลัง 
ปุมรีเซ็ตชวยปองกันมิใหมอเตอรของแกนตีทํางานหนักจนเ
กินไป ในกรณีที่เครื่องทํางานหนักเกินไป 
กลไกการรีเซ็ตจะทํางาน 
เม่ือตองการรีเซ็ตเคร่ืองอยางถูกวิธี 
คุณตองกดสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง OFF (ปด) 
แลวกดปุมรีเซ็ตใหหนักๆ บิดสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง ON 

(เปด) แตะสัญลักษณ WASH  (ลาง) 
และคอยสังเกตการทํางานของเครื่อง 



 

รุน C708 และ C716 14 สิ่งสําคัญ: สําหรับผูใชงานเครื่อง 

 คําเตือน: หามใชวัตถุที่เปนโลหะกดปุมรีเซ็ต 
หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําใหบุคคลไดรับ
บาดเจ็บอยางรุนแรง หรือเสียชีวิตได 

ถามอเตอรของแกนตีหมุนอยางถูกตอง ขอใหแตะสัญลักษณลาง 
 เพื่อยกเลิกรอบการทํางาน แตะสัญลักษณอัตโนมัติ  เพื่อ

กลับคืนสูการทํางานตามปกติ ถาเครื่องทําไอศกรีมปดทํางานอีก
ครั้ง กรุณาติดตอชางซอมที่ไดรับอนุมัติของคุณ 

ปุมรีเซ็ตปม (Air/Mix Pump Reset 
Mechanism)  

ปุมรีเซ็ตนี้ชวยปองกันมิใหปมทํางานหนักจนเกินไป ในกรณีท่ี
เครื่องทํางานหนักเกินไป กลไกการรีเซ็ตจะทํางาน เมื่อตองการรี
เซ็ต คุณตองกดปุมรีเซ็ตใหหนักๆ 

 คําเตือน: หามใชวัตถุที่เปนโลหะกดปุมรีเซ็ต หากไม
ปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําใหบุคคลไดรับบาดเจ็บอยาง
รุนแรง หรือเสียชีวิตได 

ดามจับแบบปรับได  
(Adjustable Draw Handle) 

เครื่องเหลานี้มีดามจับแบบปรับได เพื่อใหสามารถควบคุม
ปริมาณไอศกรีมไดดีท่ีสุด รวมทั้งทําใหไอศกรีมของคุณมี
คุณภาพดีขึ้นและคงที่ ตลอดจนสามารถควบคุมตนทุนไดดวย 
คุณควรปรับดามจับที่กดไอศกรีม เพื่อใหไอศกรีมมีอัตราการ
ไหลโดยน้ําหนักที่ 5 ถึง 7–1/2 ออนซ (142 ถึง 213 ก.) ตอ 
10 วินาที  ถาตองการเพิ่มอัตราการไหล ขอใหไขสกรูในทิศตาม
เข็มนาฬิกา ถาตองการลดอัตราการไหล ขอใหไขสกรูในทศิทวน
เข็มนาฬิกา (ดูภาพประกอบที่ 10) 

+
-

10354

 
ภาพประกอบที่ 10 

คําอธิบายหนาจอการทํางาน 

ปกติแลว หนาจอ ซึ่งอยูตรงกลางของแผงควบคุม จะวางเปลาใน
ระหวางที่เครื่องทํางานในแตละวัน หนาจอจะทํางานเมื่อ
ผูใชเครื่องเลือกสัญลักษณ SEL หรือเมนูผูจัดการ หนา
จอแสดงผลจะสงสัญญาณเตือนผูใชเครื่องเมื่อระบบควบคุมตรวจ
พบขอบกพรองเฉพาะดาน 

หมายเหตุ:  จอแสดงผลที่ปรากฏในรูปในบทนี้ เปนจอของเครื่อง
รุน C708/C709 สวนจอของเครื่องรุน C716/C717 อาจมี
ความแตกตางไปบางเล็กนอย 

ความจําการเปดเครื่อง (การตั้งคาเริ่มตน) 

จอแสดงผลเจ็ดสวนควรแสดง “00” ในระหวางลําดับการตั้งคา
เริ่มตน 

เมื่อเปดสวิตชใหเครื่องทํางาน ระบบควบคุมจะเริ่มตั้งคาเริ่มตน 
เพื่อดําเนินการตรวจสอบระบบ หนาจอจะปรากฏคําวา 
“INITIALIZING” (การตั้งคาเริ่มตน) ระบบจะตรวจสอบขอมูลส่ี
ประเภท: ภาษา ขอมูลระบบ ขอมูลการจัดรูประบบ และขอมูลปด
การทํางาน  

การตั้งคาภาษา 

แพล็ตฟอรมของ UVC ใหการสนับสนุนภาษาตางๆ โดยการเก็บ
บันทึกชุดตัวอักขระเก็บขอมลูเฉพาะไวในแรม (RAM) ท่ีทํางาน
ดวยแบตเตอรี่ หลังจากการเปดใหเครื่องทํางาน หรือการรีเซ็ต
ซีพียูแลว ระบบจะตรวจสอบชุดตัวอักขระเก็บขอมูล เพื่อดูวา ชุด
ตัวอักขระสําหรับภาษายังคงอยูและไมมีความเสียหาย ถาชุดตัว
อักขระยังคงอยูและไมเสียหาย การตั้งคาเริ่มตนจะดําเนินตอไป 
มิฉะนั้น ระบบจะขอใหผูใชเครื่องเลือกภาษา ในขณะที่ระบบ
กําลังตรวจสอบชุดตัวอักขระสําหรับภาษาเพื่อดูความพรอมอยู
นั้น หนาจอจะแสดงผลดังตอไปนี้ 
 

   
INITIALIZING   
LANGUAGE 
 

 
หมายเหตุ:  ถาเกิดขอบกพรองในการตั้งคาเริ่มตนภาษา เครื่อง
จะบังคับใหมีการเลือกภาษากอนดําเนินการตามลําดับการตั้งคา
เริ่มตน  ไฟสัญญาณ LED ของเมนูมาตรฐานควรสองสวาง 
เชนเดียวกับในกรณีท่ีอยูในเมนู ถาไดเลือกภาษาแลว และเครื่อง
ปดทํางาน เครื่องไมควรขอใหเลือกภาษา ยกเวนในกรณีท่ีเกิด
ขอบกพรองอ่ืนๆ ในการตั้งคาเริ่มตนภาษา คาจัดตั้งโดยปริยาย
จากโรงงานคือ ภาษาอังกฤษ 
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ขอมูลระบบ 

ขอมูลระบบไดรับการปองกันแยกตางหากจากขอมูลอ่ืนๆ ใน
หนวยความจํา ขอมูลระบบครอบคลุมถึงตัวแปรตางๆ ท่ี
เปลี่ยนแปลงบอยๆ เชน โหมดการใชเครื่อง สถานะการปด
ทํางาน ตัวนับจํานวนเสริฟ รหัสขอบกพรอง และอื่นๆ ในขณะที่
มีการตรวจสอบขอมูลระบบอยูนั้น หนาจอจะแสดงผลดังตอไปนี้ 
 

 
Initializing   
System Data 
 

 
ถาขอมูลระบบเกิดความเสียหาย เครื่องจะปดทํางาน ตัวนับ
จํานวนเสริฟจะไปอยูท่ีศูนย และระบบจะลบขอบกพรองออก 
ระบบจะกําหนดขอบกพรอง “SYSTEM CRC ERR” ขึ้น ซึ่ง
จะปรากฏบนจอ VFD ระบบจะขอใหผูคุมเครื่องรับทราบ (ปุม 
SEL)  

ขอมูลการจัดรูประบบ 

ขอมูลการจัดรูประบบเปนขอมูลที่แยกออกจากขอมูลอ่ืนๆ ใน
หนวยความจํา ขอมูลการจัดรูประบบเปนขอมูลที่ใสเขาระบบโดย
อาศัยเมนูผูใชเครื่องและเมนูบริการ ในขณะที่มีการตรวจสอบ
ขอมูลการจัดรปูระบบอยูนั้น หนาจอจะแสดงผลดังตอไปนี้ 
 

 
  Initializing  
 Config Data 
 

 
ถาขอมูลการจัดรูประบบเกิดความเสียหาย คาจัดตั้งสําหรับ
ผูใชงานและการบริการทั้งหมดจะกลับไปสูคาจัดตั้งโดยปริยาย 
ระบบจะกําหนดขอบกพรอง “CONFIG CRC ERR” ขึ้น ซึ่ง
จะปรากฏบนจอ VFD ระบบจะยังคงทํางานตอไปในโหมดที่
กําหนดไวกอนหนานี้ แตจะใชคาจัดตั้งโดยปริยายแทน 

ขอมูลการปดทํางาน 

ขอมูลการปดทํางานไดรับการปองกันแยกตางหากจากขอมูล
อ่ืนๆ ในหนวยความจํา ในขณะที่มีการตรวจสอบขอมูลการปด
ทํางานอยูนั้น หนาจอจะแสดงผลดังตอไปนี้ 
 

 
  Initializing 
  Lockout Data 
 

 

ถาขอมูลการปดทํางานเกิดความเสียหาย ขอมูลประวัติการปด
ทํางานจะถูกลบออกทั้งหมด ขอบกพรอง “LOCKOUT CRC 
ERR” จะปรากฏขึ้น 

หลังจากที่การทดสอบหนวยความจําเสร็จสมบูรณแลว หนาจอ 
Safety Timeout (พักงานเพื่อความปลอดภัย) จะปรากฏขึ้น 

ขอมูลรอบการทําความรอน 

ขอมูลรอบการทําความรอนจะไดรับการตรวจสอบแยกตางหาก
จากขอมูลอ่ืนๆ ในหนวยความจํา บันทึกขอมูลรอบการทําความ
รอนแตละชุดจะไดรับการตรวจสอบแยกตางหาก เพื่อดูความ
เสียหายในแตละชุด ขณะที่เริ่มตนรอบการทาํความรอน ระบบจะ
ลบขอมูลรอบการทําความรอนรอบถัดไปออก และจะบันทึก
ขอมูลสําหรับรอบการทําความรอนนั้นไว ขอมูลรอบการทําความ
รอนในปจจุบันจะปรากฏใหเห็นในฐานะบันทึกรอบการทําความ
รอนรอบแรกในขอเลือกเมนูสําหรับ HEAT CYCLE DATA 
(ขอมูลรอบการทําความรอน) 

ระบบจะตรวจสอบบันทึกขอมูลรอบการทําความรอน เพื่อดูความ
สมบูรณของขอมูล เมื่อเขาใชงานบันทึกนั้น ซึ่งในปจจุบันนี้จะ
เขาใชงานไดโดยอาศัยขอเลือกเมนูสําหรับขอมูลรอบการทํา
ความรอนเทานั้น  (หากตองการขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับขอมูล
รอบการทําความรอน กรุณาอานเนื้อหาในหนา 24) 

ทันทีท่ีเครื่องไดมีการจัดตั้งการทํางานเบื้องตนแลว “จํานวนวันที่
เหลือกอนใชแปรงทําความสะอาด” จะปรากฏขึ้นบนแผงควบคุม  
หนาจอ SAFETY TIMEOUT (พักงานเพื่อความปลอดภัย) จะ
ปรากฏขึ้นพรอมดวยสัญญาณเตือนเปนเวลานาน 60 วินาที หรือ
จนกวา ผูใชเครื่องจะแตะสัญลักษณควบคุมอันใดอันหนึ่ง 
 

 
SAFETY TIMEOUT 
ANY KEY ABORTS 

(พักงานเพื่อความปลอดภัย แตะปุมใดก็ไดเพื่อยกเลิก) 
 

สวิตชปดเปดอยูที่ตําแหนง OFF (ปด) 

หลังจากที่หมดเวลาพักงานเพื่อความปลอดภัย และสวิตชเปดปด
อยูท่ีตําแหนงปด หนาจอจะแสดงผลดังตอไปนี้ 
 

POWER SWITCH OFF 
- = - = - = - = - = - 
UNIT CLEANED  
- = - = - = - = - = - 

(สวิตชปดเปดอยูท่ีตําแหนงปดเครื่องสะอาดแลว) 
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สวิชปดเปดอยูที่ตําแหนง ON (เปด) 

เมื่อสวิตชปดเปดอยูท่ีตําแหนงเปด หนาจอแบบสัมผัสของเครื่อง
จะพรอมใชงาน หนาจอจะอยูในลักษณะอยางใดอยางหนึ่ง คือจอ
วางเปลา หรือจอระบุวา เครื่องไดรับการทําความสะอาดแลว  
 

 
UNIT CLEANED 
 (เครื่องสะอาดแลว) 

 
 

เฉพาะเครื่องรุนนานาชาติเทานั้น: 

เครื่องรุนนานาชาติจะแสดงอุณหภูมิของอางใสไอศกรีมใหเห็น
อยางตอเนื่อง เมื่อสวิตชปดเปดเครื่องอยูในตําแหนง เปด 
 

 
HOPPER 21.0 

 UNIT CLEANED 
 

 
ถาแผงควบคุมมีการจัดรูประบบแบบนานาชาติ หนาจอตอไปนี้
จะปรากฏขึ้นเมื่อแตะสัญลักษณรูประบบการทําความรอน 
 

 ARE YOU SURE
> Yes 
 No 
 (คุณแนใจหรือ) 

 
ใชสัญลักษณลูกศรเลื่อนขึ้นหรือเลื่อนลงเพื่อเคลื่อนเคอรเซอรไป
ท่ี “YES” (ใช) แตะสัญลักษณ SEL เพื่อเริ่มรอบการทําความ
รอนในทันที 

หมายเหตุ:  เครื่องตองอยูในโหมดอัตโนมัติ หรือ
เตรียมพรอม และมีปริมาณมิกซในอางใสไอศกรีมเพียงพอ 
กอนที่เครื่องจะสามารถทํางานในโหมดการทําความรอนได 

รอบการทําความรอน (HEAT CYCLE) 

สัญลักษณรูป HEAT (ระบบการทําความรอน) บนแผงควบคุม
จะสวางตลอดระยะเวลาที่เครื่องอยูในรอบการทําความรอน 
ขอความเตือนสองขอจะปรากฏขึ้นบนหนาจอ ขอความ “DO 
NOT DRAW” (หามกด) จะปรากฏขึ้นเมื่ออุณหภูมิของมิกซอยู
ต่ํากวา 130°ฟ (54.4°ซ) 

 
 
DO NOT DRAW 
 
 

  
เมื่อมิกซมีอุณหภูมิสูงกวา 130°ฟ (54.4°ซ) หนาจอจะแสดง
ขอความที่ระบุวา HOT PRODUCT (ผลิตภัณฑรอน) แสดงวา
มีไอศกรีมที่มีความรอนอยูในเครื่อง  

 
 

 
HOT PRODUCT 
 
 

  

 หาม กดไอศกรีมหรือถอดชิ้นสวนของเครื่องออกใน
ระหวางรอบการทําความรอน ไอศกรีมยังรอนอยู และอยูภายใต
ความดันสูงมาก 

ในรอบการทําความรอนนั้น อุณหภูมิของมิกซในอางใสไอศกรีม 
และกระบอกทําความเย็นตองขึ้นไปสูงถึง 151°ฟ (66.1°ซ) 
ภายในเวลา 90 นาที 

เมื่อชวงการทําความรอนเสร็จสมบูรณแลว เครื่องจะไปสูชวงพัก
ของรอบนั้นๆ ชวงพักจะรักษาอุณหภูมิใหสูงกวา 151°ฟ (66.1°
ซ) เปนเวลาอยางนอย 35 นาที  

ชวงสุดทายในรอบการทําความรอน คือชวงทําใหเย็นตัวลง 
เครื่องตองทําใหมิกซมีความเย็นต่ํากวา 41°ฟ (5°ซ) ภายใน
เวลา 2 ชั่วโมง 

เมื่อเสร็จรอบการทําความรอนแลว สัญลักษณรูปการทําความ
รอนจะไมสองสวางอีกตอไป เครื่องจะเขาสูโหมดเตรียมพรอม 
(STANDBY) (สัญลักษณรูปเตรียมพรอมจะสวางขึ้น) คุณ
สามารถเปลี่ยนใหเครื่องไปอยูในโหมดอัตโนมัติหรือปลอยไวท่ี
โหมดเตรียมพรอมก็ได 

ในการปฏิบัติตามกฎดานสุขภาพนั้น เครื่องทําไอศกรีมที่มีระบบ
การทําความรอนจะตองทํางานในรอบการทําความรอนจนเสร็จ
สมบูรณในแตวัน และคุณตองถอดประกอบชิ้นสวนออก พรอม
ท้ังใชแปรงทําความสะอาดอยางนอยทุกๆ 14 วัน การใชแปรงทํา
ความสะอาดเปนขั้นตอนการถอดชิ้นสวนและการทําความสะอาด
ตามปกติ ท่ีมีอยูในคูมือการใชงาน หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํา
ดังกลาว ระบบควบคุมจะปดการทํางานมิใหเครื่องทําไอศกรีมอยู
ในโหมดอัตโนมัติ 



 

รุน C708 และ C716 17 สิ่งสําคัญ: สําหรับผูใชงานเครื่อง 

ถารอบการทําความรอนไมทํางาน หนาจอจะแสดงขอความการ
ทํางานผิดพลาด และเครื่องจะกลับคืนสูโหมดเตรียมพรอม 

ขอใหปฏิบัติตามคําแนะนําในประเทศเกี่ยวกับจํานวนวันสูงสุดท่ี
อนุญาตใหเวนระยะในการใชแปรงทําความสะอาด (ดูจํานวน
วันที่เวนระยะในการใชแปรงทําความสะอาดจากเมนูผูจัดการ) 

การล็อคของเครื่อง (FREEZER LOCKS) 

การล็อคของเครื่องเย็นมีสองประเภท: ฮารดล็อค (HARD 
LOCK) และซอฟทล็อค (SOFT LOCK) ฮารดล็อค (HARD 
LOCK) ตองแกไขดวยการถอดชิ้นสวนเครื่องออก และใชแปรง
ทําความสะอาด สวนซอฟทล็อคสามารถแกไขไดดวยวิธีการแบบ
ใดแบบหนึ่ง คือ การถอดชิ้นสวนและใชแปรงทําความสะอาด
เครื่อง หรือเริ่มตนเดินเครื่องในรอบการทําความรอนอีกครั้ง 

ฮารดล็อค (HARDLOCK) 

ฮารดล็อค (HARDLOCK) เกิดขึ้นไดจากสองสาเหตุ ฮารดล็อค
อาจเกิดขึ้น เนื่องจากสาเหตุใดสาเหตุหนึ่งคือ เวลาการใชแปรง
ทําความสะอาดผานไปแลว หรือถาเทอรมิสเตอรไมทํางาน 
(กระบอกทําความเย็น (FREEZING CYLINDER) หรืออาง
ใสไอศกรีมดานบน (HOPPER)) ในระหวางรอบการทําความ
รอน 

 1. เมื่อเลยเวลาสําหรับรอบการใชแปรงทําความสะอาด 
หนาจอจะแสดงขอความตอไปนี้ 

 
 
 BRUSH CLEAN TIMEOUT 
 FREEZER LOCKED 
 CLEANING REQ’D 
> BRUSH CLEAN 
 

 
ถาแตะสัญลักษณรูป SEL หนาจอจะปรากฏขอความตอไปนี้ 
 

 
 

FREEZER LOCKED 
 
 

 
 2. ขอความตอไปนี้จะปรากฏบนหนาจอ ถาเทอรมิสเตอร

บกพรอง (กระบอกทําความเย็น (FREEZING 
CYLINDER) หรืออางใสไอศกรีมดานบน 
(HOPPER)) ในระหวางกระบวนการทําความรอน 

 
 
 SYSTEM FAULT 
 FREEZER LOCKED 
 SERVICE REQ’D 
> BRUSH CLEAN 
 

 
ถาแตะสัญลักษณรูป SEL จะทําใหทราบวาเทอรมิสเตอรใดเปน
เหตุใหเกิดการฮารดล็อค (HardLock) 
 

 
HOPPER THERM BAD 

FREEZER LOCKED 
 

 
ถาเครื่องเกิดการฮารดล็อค (HARDLOCK) และคุณพยายาม
ทําใหเครื่องเขาสูโหมดอัตโนมัติ เครื่องจะเขาสูโหมด
เตรียมพรอม (STANDBY) และแสดงขอความตอไปนี้ 
 

 
 

FREEZER LOCKED 
 
 
ถาตองการเรียกขอความที่แจงเหตุผลในการฮารดล็อค (hard 
Lock) ขอใหแตะปุมสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนงปด (Switch 
off) นานหาวินาที จากนั้น จึงแตะสวิตชปดเปด (Switch on) 
ไปที่ตําแหนง เปด ขอความดั้งเดิมพรอมดวยเหตุผลของการเกิด
ฮารดล็อค (HardLock) จะปรากฏขึ้น 

ขอความแจงเครื่องทําไอศกรีมไมสามารถทํางานได 
(FREEZER LOCKED) จะปรากฏเตือนตลอดเวลา จนกวาจะ
มีการทําความสะอาดเครื่องตามที่กําหนดไวเสียกอน คุณตอง
ถอดชิ้นสวนของเครื่องออก  เพื่อใหตัวจับเวลานับถอยหลังถึง
ศูนย การปดล็อคก็จะจบสิ้นลง 

ซอฟทล็อค (Softlock)  

ถาระบบบการทําความรอนยังไมเริ่มตนขึ้นภายในชวงเวลา 24  
ชั่วโมง จะทําใหเกิดการซอฟทล็อค (Softlock) ในกรณีท่ีเกิด
การซอฟทล็อค (Softlock) ผูใชงานเครื่องจะสามารถแกไข
สาเหตุของการซอฟทล็อค (Softlock) ได ผูใชงานเครื่องมีขอ
เลือกอยางใดอยางหนึ่งคือ เริ่มตนรอบระบบการทําความรอน 
หรือทําความสะอาดเครื่อง เมื่อเกิดการซอฟทล็อค (Softlock) 
ขึ้น เครื่องจะเขาไปสูโหมดเตรียมพรอม ขอความตอไปนี้จะ
ปรากฏขึ้นบนหนาจอ เหตุผลสําหรับการซอฟทล็อค (Softlock) 
จะปรากฏขึ้นในรายละเอียดถัดไป 
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 NO HEAT CYCLE START 
 REASON 
> HEAT CYCLE 
 BRUSH CLEAN 
 

 
ถาแกไขสาเหตุในการซอฟทล็อค (Soft lock) เสร็จแลว การ
เลือก HEAT CYCLE (รอบการทําความรอน) จะทําใหรอบการ
ทําความรอนเริ่มตนขึ้นในทันที  การเลือก BRUSH CLEAN 
(สัญลักษณการทําความสะอาด) เมื่อขอความกอนหนานี้ปรากฏ
ขึ้น จะทําใหเครื่องเกิดการฮารดล็อค (Hard lock) และ
จําเปนตองใชแปรงทําความสะอาดเครื่อง 

ตารางตอไปนี้แสดงใหเห็นขอความตางๆ สําหรับขอบกพรอง
การซอฟทล็อค (Soft Lock) ท่ีจะปรากฏขึ้นในบรรทัดท่ีสองบน
หนาจอ 
 

POWER SWITCH OFF   สวิตชปดเปดอยูท่ีตําแหนงปด 

MIX OUT PRESENT เกิดภาวะมิกซหมด 

AUTO OR STANDBY 
OFF 

เครื่องไมไดอยูในโหมด
อัตโนมัติหรือเตรียมพรอม 

NO HEAT CYCLE 
TRIED 

รอบการทําความรอนไมได
เกิดขึ้นภายในชวง 24  ชั่วโมง
ท่ีผานมา (เวลาการทําความ
รอนอัตโนมัติถูกปรับให
เพิ่มขึ้น หรือเกิดไฟฟาดับใน
ขณะที่รอบการทําความรอนจะ
เริ่มตนขึ้น) 

 
ถาหนาจอตอไปนี้ปรากฏขึ้น แสดงวาเกิดการซอฟทล็อค (Soft 
Lock) ในระหวางรอบการทําความรอน 
 

 
 HEAT TREAT FAILURE 
 FREEZER LOCKED 
> HEAT CYCLE 
 BRUSH CLEAN 
 

 
นอกจากนี้ การซอฟทล็อค (Soft Lock) อาจจะเกิดขึ้นเมื่อใดก็
ไดในขณะที่เครื่องทํางาน เมื่ออางใสไอศกรีม (Hopper) หรือ
กระบอกทําความเย็น (Freezing Cylinder) มีอุณหภูมิสูงกวา 
59°ฟ (15°ซ) หรือเมื่ออุณหภูมิสูงขึ้นและคางอยูสูงกวา 45°
ฟ(7°ซ)  เปนเวลานานกวาหนึ่งชั่วโมง หรือเมื่ออุณหภูมิสูงขึ้น
และคางอยูสูงกวา 41°ฟ(5°ซ)  เปนเวลานานกวาส่ีชั่วโมง 

ถาเกิดภาวะ PRODUCT OVER TEMPERATURE (มกิซมี
อุณหภูมิสูงเกินไป) ในระหวางที่เครื่องทํางาน จะปรากฏขอความ
ตอไปนี้ท่ีหนาจอ 
 

 
 PRODUCT OVER TEMP 
 
> HEAT CYCLE 
 BRUSH CLEAN 
 

 
เมื่อหนึ่งในขอความเหลานี้ปรากฏขึ้น เครื่องจะไมสามารถ
ทํางานในโหมดอัตโนมัติได จนกวาจะถอดชิ้นสวนและไดรับการ
ทําความสะอาด หรือการทําใหเครื่องเขาสูระบบการทําความรอน
อยางสมบูรณ 

เมื่อทําใหเครื่องทํางานดวยการเริ่มตนรอบการทําความรอนขึ้น 
สัญลักษณรูปการทําความรอนจะมีไฟสวางขึ้น พรอมทั้งมี
ขอความตอไปนี้ปรากฏขึ้นบนหนาจอ  
 

 
DO NOT DRAW 

(หามกด) 
 

 
ถาเลือก BRUSH CLEAN (ใชแปรงทําความสะอาด) เพื่อปลด
การปดล็อคดวยการทําความสะอาดเครื่อง ขอความที่แจงวา 
FREEZER LOCKED (เครื่องถูกล็อค) จะยังคงปรากฏบน
หนาจอจนกวาจะทําความสะอาดจนเสร็จเรียบรอยแลว คุณตอง
ถอดประกอบชิ้นสวนของเครื่อง เพื่อส่ังใชงานตัวจับเวลาหานาที
บนหนาจอแสดงผล ทันทีท่ีตัวจับเวลานับถอยหลังถึงศูนย การปด
ล็อคก็จะจบสิ้นลง 
 

 
 

FREEZER LOCKED 
 

 
ถาตองการเรียกคืนขอความที่แจงเหตุผลในการซอฟทล็อค 
(Soft Lock) ขอใหแตะสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนงปด นานหา
วินาที จากนั้น จึงแตะสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง เปด ขอความ
ดั้งเดิมพรอมดวยเหตุผลของการซอฟทล็อค (Soft Lock) จะ
ปรากฏขึ้น  
 

 
 HEAT TREAT FAILURE 
 REASON 
> HEAT CYCLE 
 BRUSH CLEAN 
 

 
หมายเหตุ: คุณสามารถดูบันทึกขอมูลของระบบการทําความรอน
และประวัติการปดล็อคไดจากเมนูผูจัดการ 
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เมนูผูจัดการ 

คุณสามารถใชเมนูผูจัดการเพื่อเขาใชงานจอแสดงการใชงาน
สําหรับผูใชงานเครื่อง เมื่อตองการเขาใชงานเมนู ก็ใหแตะตรง
กลางสัญลักษณCONE (ถวยทรงกรวย) บนแผงควบคุม 
สัญลักษณรูปลูกศร สัญลักษณ SEL และสัญลักษณถวยทรง
กรวยจะสองสวางขึ้น เมื่อหนาจอ ACCESS CODE (รหัสการ
เขาใชงาน) ปรากฏขึ้น 
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ในโปรแกรมเมนู สัญลักษณลูกศร และสัญลักษณ SEL จะทํา
หนาที่เปนปุมของเมนู 

ลูกศรเลื่อนขึ้น - ใชเพื่อเพิ่มคาขอมูลที่อยูเหนือเคอรเซอร และ
เพื่อเลื่อนตําแหนงขึ้นไปบนจอแสดงขอความ 

ลูกศรเลื่อนลง - ใชเพื่อลดคาขอมูลที่อยูเหนือเคอรเซอร และเพื่อ
เลื่อนตําแหนงลงบนจอแสดงขอความ 

SEL – ใชเพื่อเลื่อนตําแหนงของเคอรเซอรไปทางขวามือ และ
เพื่อเลือกขอเลือกของเมนู 

เมนูผูจัดการมีกฎสองนาทีขอเวลานอก กลาวคือ ในระหวางที่อยู
ในเมนูผูจัดการ ถาไมใชเมนูทําอะไรเลยภายในเวลาสองนาที 
จอแสดงผลจะกลับไปสูเมนูหลัก ยกเวน เมื่อจอแสดงผลแสดง
ภาวะปจจุบันเทานั้น ท่ีกฎสองนาทีขอเวลานอกจะไมมีผล 

หมายเหตุ: เครื่องจะยังคงทํางานตอไปในโหมดที่ไดกําหนดไว
เมื่อเลือกเมนู อยางไรก็ตาม เมื่อเมนูผูจัดการปรากฏขึ้น ปุม
ควบคุมจะไมสองสวาง และไมทํางาน  แตเมื่อหนาจอภาวะ
ปจจุบันปรากฏขึ้น ปุมควบคุมตางๆ ในเมนูผูจดัการจะใชงานได  
(ดูภาวะปจจุบันในหนา 25) 

การใสรหัสเขาใชงาน 

เมื่อหนาจอรหัสเขาใชงานปรากฏขึ้น ขอใหใชสัญลักษณ SEL 
เพื่อใสหมายเลขรหัสตัวแรกที่ตําแหนงเคอรเซอร เมื่อเลือก
หมายเลขที่ถูกตองไดแลว ขอใหแตะสัญลักษณ SEL เพื่อเลื่อน
เคอรเซอรไปยังตําแหนงหมายเลขถัดไป  
 

 
ENTER ACCESS CODE 

 8 3 0 9 
 
   

ขอใหใสเลขรหัสเขาใชงานที่ถูกตองตอไป จนกระทั่งทั้งส่ี
หมายเลขปรากฏใหเห็น จากนั้น จึงแตะสัญลักษณ SEL  ถาคุณ
ใสเลขรหัสเขาใชงานถูกตอง รายการของเมนูผูจัดการจะปรากฏ
ขึ้น 

แตถาคุณใสเลขรหัสเขาใชงานที่ไมถูกตอง แลวแตะสัญลักษณ 
SEL จอแสดงผลจะออกจากโปรแกรมเมนู  

13202
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®
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ตัวเลือกตางๆ ในรายการเมนู (Menu Options)  

แตะสัญลักษณลูกศร เพื่อเลื่อนขึ้นหรือลงในรายการเมนู ในการ
เลือกเขาไปในรายการเมนูท่ีตองการนั้น ใหแตะที่สัญลักษณ 
SEL  ถาตองการออกจากโปรแกรมเมนู ขอใหเลือก EXIT 
(ออกจากโปรแกรม) ในเมนู หรือแตะสัญลักษณถวยทรงกรวย 
(Cone) 

ตัวเลือกตางๆ ในเมนูขางลางนี้จะอยูในรายการของเมนูสําหรับ
ผูใช 
 
EXIT FROM MENU (ออกจากเมนู) 
RESET DRAW COUNTER (รีเซ็ตตัวนับ
จํานวนการกดไอศกรีม) 
SET CLOCK (ตั้งเวลา) 
AUTO HEAT TIME (เวลาการทําความรอน
อัตโนมัติ) 
AUTO START TIME (เวลาเริ่มตนอัตโนมัติ) 
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STANDBY MODE (โหมดเตรียมพรอม) 
BRUSH CLEAN CYCLE (รอบการทําความ
สะอาด) 
MIX LEVEL AUDIBLE (การเตือนบอกระดับของ
มิกซ) 
FAULT DESCRIPTION (คําอธิบาย
ขอผิดพลาด) 
LOCKOUT HISTORY (ประวัติการปดล็อค) 
HEAT CYCLE SUMMARY (สรุปรอบ
กระบวนการทําความรอน) 
HEAT CYCLE DATA (ขอมูลรอบการทําความ
รอน) 
SYSTEM INFORMATION (ขอมูลระบบภายใน
เครื่อง) 
CURRENT CONDITIONS (การใชงานใน
ขณะน้ัน) 
 
การเลือก “EXIT FROM MENU” (ออกจากเมนู) จะทําใหออก
จากเมนูผูจัดการ และเปลี่ยนสัญลักษณของแผงควบคุมใหเปน
การใชงานตามปกติ  

การนับจํานวนการกดไอศกรีม (SERVING COUNTER) ใช
เพื่อตรวจสอบหรือรีเซ็ตจํานวนที่จะกดจากเครื่อง ตัวนับจํานวน
การกดไอศกรีมจะรีเซ็ตกลับไปสูศูนยโดยอัตโนมัติ เมื่อมีการทํา
ความสะอาดเครื่อง 
 

 
SERVINGS COUNTER 

 
 0 
> Next 
  

คุณสามารถรีเซ็ตตัวนับจํานวนการกดไอศกรีมได โดยการแตะที่
สัญลักษณ SEL เพื่อไปยังหนาจอถัดไป แตะสัญลักษณลูกศร
เลื่อนข้ึน เพื่อเลื่อนลูกศร (>) ไปยัง YES (ใช) และแตะ
สัญลักษณ SEL  ตัวนับจํานวนการกดไอศกรีมจะรีเซ็ตไปที่ศูนย 
และกลับคืนสูเมนูผูจัดการ 
 

 
RESET DRAW COUNTER 

 Yes 
> No 
  

การตั้งเวลา  (SET CLOCK) ชวยใหสามารถปรับวันที่และเวลา 
คุณสามารถเปลี่ยนวันที่และเวลาไดเฉพาะหลังจากที่ไดทําความ
สะอาดเครื่องเทานั้น แตกอนที่จะกําหนดใหเครื่องอยูในโหมด
อัตโนมัติหรือโหมดเตรียมพรอม ถาคุณเลือก ‘ตั้งเวลา’ เมื่อ
เครื่องยังไมไดทําความสะอาด ขอความตอไปนี้จะปรากฏขึ้น  

 
 
SET CLOCK 
12:01  2/21/2004 

NO CHANGES ALLOWED 
Press Any Key 
  

ถาตองการเปลี่ยนวันท่ีและเวลา ขอใหเลือกขอเลือก ‘ตั้งเวลา’ 
(Set Clock) ในเมนู แตะสัญลักษณลูกศรเลื่อนขึ้น เพื่อเลื่อน
ลูกศรจาก Exit (ออก) ไปเปน Change (เปลี่ยน) จากนั้น แตะ
สัญลักษณ SEL เพื่อเลือกขอเลือกสําหรับ Change (เปลี่ยน) 

 
 

 
SET CLOCK 
12:01  2/21/2004 
   Change 

 Exit 
    

เปลี่ยนเวลาโดยแตะที่ลูกศรเลื่อนขึ้น ขณะที่เคอรเซอรอยูใต
ตําแหนงสําหรับชั่วโมง เคลื่อนเคอรเซอรไปยังตําแหนงสําหรับ
นาที โดยแตะที่สัญลักษณ SEL  เมื่อใสคานาทีท่ีถูกตองแลว 
ขอใหแตะสัญลักษณ SEL เพื่อเลื่อนเคอรเซอรไปยังตําแหนง
สําหรับเดือน 

 
 

 
SET CLOCK 
12:01  2/21/2004 
> Exit 
  

ใสเดือน วัน และปท่ีถูกตอง จากนั้น แตะสัญลักษณ SEL เพื่อ
เขาสูคําส่ังการประหยัดไฟฟาชวงกลางวัน (DAYLIGHT 
SAVING TIME) 

 
 

 
DAYLIGHT SAVING TIME 
ENABLED 
> Enable 
 Disable 
  

ถาเปดใชคุณสมบัติสําหรับเวลาประหยัดไฟฟาชวงกลางวัน 
ระบบจะตั้งนาฬิกาตามเวลาประหยัดไฟฟาชวงกลางวันโดย
อัตโนมัติ ถาไมตองการใชคุณสมบัติเวลาประหยัดไฟฟาชวง
กลางวัน ขอใหแตะลูกศรชี้ลง เพื่อเคลื่อนลูกศรไปยัง “Disable” 
(ไมใชงาน) จากนั้น แตะสัญลักษณ SEL เพื่อเก็บบันทึกคาจัดตั้ง
ใหมนี้ 
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หนาจอแสดงขอความวา เวลาการทําความรอนอัตโนมัติ (Auto 
Heat Time) เปนการอนุญาตใหผูใชเครื่องสามารถตั้งเวลา 
เพื่อใหระบบทําความรอนสามารถเริ่มตนทํางานได 
 

 
AUTO HEAT TIME 

00:00 
         Change 
> Exit 
  

ถาตองการกําหนดเวลาการทําความรอนอัตโนมัติ (Auto Heat 
Time) ขอใหแตะที่สัญลักษณลูกศรเลื่อนขึ้น เพื่อเลื่อนลูกศรไปที่
คําส่ัง “Change” (เปลี่ยน) จากนั้น แตะที่สัญลักษณ SEL 
หนาจอจะแสดงเวลา โดยมีเคอรเซอรอยูใตตําแหนงชั่วโมง
สําหรับการเลือก 
 

 
AUTO HEAT TIME 

00:00 
 
 

 
แตะสัญลักษณลูกศรเพื่อเปลี่ยนคาเพิ่มหรือลดสําหรับชั่วโมงให
ตรงตามที่ตองการ เลื่อนเคอรเซอรไปยังตําแหนงสําหรับนาที 
โดยแตะที่สัญลักษณ SEL เพื่อตั้งคาสําหรับนาที จากนั้น แตะ
สัญลักษณ SEL เพื่อเก็บบันทึกคา และกลับสูหนาจอเวลาการทํา
ความรอนอัตโนมัติ (Auto Heat Time) แตะสัญลักษณ SEL 
เพื่อออกจากหนาจอนี้ และกลับสูเมนู 

ผูใชเครื่องสามารถใชขอเลือกเวลาเริ่มตนอัตโนมัติ เพื่อ
กําหนดเวลาที่ตองการใหเครื่องเปลี่ยนจาก ‘โหมด
เตรียมพรอม’(Stanby) ไปสู ‘โหมดอัตโนมัติ’ (Auto Mode) 
โดยอัตโนมัติ เครื่องตองอยูในโหมดเตรียมพรอม โดยไมเกิด
ภาวะเครื่องปดล็อค จึงจะสามารถเริ่มตนเครื่องในโหมดอัตโนมัติ
ไดเมื่อถึงเวลาที่ตั้งโปรแกรมไว คุณสามารถสั่งเลิกใชงานเวลา
เริ่มตนอัตโนมัติได และเปลี่ยนไปใชวิธีเริ่มตนโหมดอัตโนมัติ
ดวยตนเอง 
 

 
AUTO START TIME 

DISABLED 
 Enable 
> Disable 
  

คุณสามารถสั่งใชงานการตั้งเวลาเริ่มตนอัตโนมัติ (Auto Start 
Time) ได โดยแตะที่สัญลักษณลูกศรเลื่อนขึ้น เพื่อเลื่อนเคอร
เซอรไปที่ตําแหนง Enable (ส่ังใชงาน) แตะสัญลักษณ SEL 
เพื่อเลื่อนตอไปยังหนาจอถัดไป 

 
 

AUTO START TIME 
00:00 

 Change 
> Exit 
  

คุณสามารถตั้งโปรแกรมใหเวลาเริ่มตนอัตโนมัติ (Auto Start 
Time) โดยแตะที่สัญลักษณลูกศรเลื่อนขึ้น เพื่อเลื่อนลูกศรไปที่ 
“Change” (เปลี่ยน)  แตะสัญลักษณ SEL เพื่อเลื่อนสูหนาจอ
ถัดไป 
 

 
AUTO START TIME 

00:00 
  

ใชสัญลักษณลูกศรเพื่อตั้งโปรแกรมใหเวลาเริ่มตนอัตโนมัติ 
(Auto Start Time)เพื่อเพิ่มหรือลดชั่วโมงที่อยูเหนือเคอรเซอร 
แตะสัญลักษณ SEL เพื่อเลื่อนเคอรเซอร และตั้งคานาที แตะ
สัญลักษณ SEL เพื่อกลับสูหนาจอกอนหนานี้ โดยมีคาจัดตั้ง
สําหรับเวลาใหมปรากฏบนหนาจอ  แตะสัญลักษณ SEL เพื่อ
ออกจากหนาจอนี้ และกลับสูเมนู 

คุณสามารถใชขอเลือก STANDBY (เตรียมพรอม) เพื่อส่ังให
เครื่องอยูในโหมดเตรียมพรอม ในชวงเวลาที่ไมมีการกด
ไอศกรีมเปนเวลานาน เลือกหนาจอเตรียมพรอม (Standby) 
จากเมนูผูจัดการ แตะสัญลักษณ SEL เพื่อใชงานโหมด
เตรียมพรอม (Stanby) ในกรณีท่ีไมอยูในเมนูผูจัดการ คุณ
สามารถเลือกโหมดเตรียมพรอม (Standby) ได โดยการแตะที่
ปุมเตรียมพรอม (Standby)  

เมื่อตองการออกจากโหมดเตรียมพรอม (Standby) ขอใหออก
จากเมนูผูจัดการ และเลือกโหมดอัตโนมัติ 
 

 
STANDBY MODE 

 
> EXIT 
  

สวนรอบการใชแปรงทําความสะอาด (BRUSH CLEAN 
CYCLE) นั้น จะอนุญาตใหผูใชสามารถตั้งจํานวนวันสูงสุดท่ี
ตองการทําความสะอาดเครื่อง คุณสามารถเปลี่ยน ‘รอบการใช
แปรงทําความสะอาด’ ไดเฉพาะหลังจากที่ไดทําความสะอาด
เครื่องโดยผูใชเครื่องเองเทานั้น แตตองเปนกอนที่จะแตะปุม
โหมดอัตโนมัติ (Auto) หรือโหมดเตรียมพรอม (Standby) 
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ถาคุณเลือกขอเลือก ‘รอบการใชแปรงทําความสะอาด’ (Brush 
Clean Cycle) เมื่อเครื่องไมอยูในภาวะการใชแปรงทําความ
สะอาด ขอความตอไปนี้จะปรากฏขึ้น  
 

 
BRUSH CLEAN CYCLE 

No Changes Allowed 
 

Press any Key 
 

 
เปลี่ยนจํานวนวันระหวางการใชแปรงทําความสะอาด โดยใช
สัญลักษณลูกศร แตะสัญลักษณ SEL เพื่อเก็บบันทึกคาจัดตั้งนี้ 
และกลับสูเมนู จํานวนวันที่ปรากฎบนตัวนับการทําความสะอาด 
จะเปลี่ยนไปเปนคาจัดตั้งใหม 
 

 
BRUSH CLEAN CYCLE 

TIME  14 DAYS 
 
  

ขอใหปฏิบัติตามคําแนะนําในประเทศเกี่ยวกับจํานวนวันสูงสุดท่ี
อนุญาตใหเวนระยะระหวางรอบการทําความสะอาด 

เมื่อส่ังใชงานขอเลือก MIX LEVEL AUDIBLE (เสียงเตือน
บอกระดับมิกซ) ระบบจะสงเสียงเตือนใหผูใชงานเครื่องไดยิน 
เมื่อเกิดภาวะมิกซต่ํา (Mix Low) หรือมิกซหมด (Mix Out) ถา
เลือกขอเลือกนี้ หนาจอตอไปนี้จะปรากฏขึ้น 
 

 
MIX LEVEL AUDIBLE 
 
> Enable 
 Disable 
  

คุณสามารถสั่งเลิกใชงานคุณสมบัติดานเสียงเตือนนี้ได โดยแตะ
สัญลักษณลูกศรลง เพื่อเคลื่อนลูกศรไปที่ “Disable” (ส่ังเลิกใช) 
แตะสัญลักษณ SEL เพื่อเก็บบันทึกคาจัดตั้งใหมนี้ และกลับสู
เมนู เมื่อระดับมิกซในถังผสมลดลง ไอคอนสําหรับ มิกซต่ํา (Mix 
Low) และมิกซหมด (Mix Out) จะสวางขึ้นบนแผงควบคุม แต
เสียงเตือนจะไมทํางาน 

จอแสดง FAULT DESCRIPTION (คําอธิบายขอบกพรอง) 
จะระบุวา เครื่องทําไอศกรีมเกิดขอบกพรองขึ้น และเกิดขึ้นที่ใด 
ถาระบบตรวจไมพบขอบกพรอง หนาจอตอไปนี้จะปรากฏขึ้น 
 

 
FAULT DESCRIPTION 
NO FAULT FOUND 
 
  

แตะสัญลักษณ SEL เพื่อแสดงขอบกพรองขอถัดไปที่ตรวจพบ 
หรือกลับสูเมนู ถาไมมีขอบกพรองอ่ืนๆ ถาขอบกพรองไดรับการ
แกไขแลว และคุณแตะสัญลักษณ SEL เมื่อใดก็ตามในขณะที่
จอแสดงขอบกพรอง ระบบจะลบขอบกพรองนั้นออกเมื่อกลับสู
หนาจอเมนู  

รายการขางลางนี้เปนขอความตางๆ ท่ีอาจปรากฏขึ้น พรอมกับ
คําอธิบายสําหรับวิธีแกไข 

NO FAULT FOUND – (ไมพบขอบกพรอง) เครื่องทํา
ไอศกรีมไมมีขอบกพรองใดๆ  หลังจากขอความนี้ปรากฏขึ้นแลว 
หนาจอจะไมแสดงอะไรอีก 

BEATER OVERLOAD – (เครื่องตีทํางานหนักเกินไป) บิด
สวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง ปด  กดปุมรีเซ็ตของเครื่องตีใหเต็มที่ 
บิดสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง เปด และเริ่มเดินเครื่องในโหมด
อัตโนมัติ 

HPCO COMPRESSOR – บิดสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง 
ปด  รอ 5 นาทีเพื่อใหเครื่องเย็นลง บิดสวิตชปดเปดไปที่
ตําแหนง เปด และเริ่มเดินเครื่องในโหมดอัตโนมัติ 

HOPPER THERMISTOR BAD* – (เทอรมิสเตอรของอาง
ใสไอศกรีมเสีย) บิดสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง ปด  เปลี่ยนหัววัด
เทอรมิสเตอรใหมใหอางใสไอศกรีม 

BARREL THERMISTOR BAD* – (เทอรมิสเตอรของทอทํา
ความเย็นเสีย) บิดสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง ปด  เปลี่ยนหัววัด
เทอรมิสเตอรใหมใหทอทําความเย็น 

*หมายเหตุ: ระบบไดกําหนดรหัสไวสามชุด เพื่อชวยในการ
ตรวจสอบภาวะหัววัดเทอรมิสเตอรเสีย ถาหัววัดเกิดลัดวงจร 
(ความตานทานต่ํากวา 1 โอหม) คุณจะเห็นรหัส “SHRT”  บน
หนาจอ เพื่อแสดงจุดท่ีเกี่ยวของของเครื่อง  ถาหัววัดมีวงจรขาด 
(ความตานทานสูงกวา 1 เมกะโอหม) รหัสวา “OPEN”  จะ
ปรากฏขึ้น ถาอุณหภูมิรอบๆ หัววัดมีคาสูงกวา 200 °ฟ (93°ซ) 
จอแสดงบริเวณที่เกี่ยวของ จะมีคําวา “OVER”  (สูงเกินไป) 
เพื่อบอกวา อุณหภูมิอยู “out of range” (นอกพิสัย)  

COMP ON TOO LONG – (คอมเพรสเซอรทํางานนาน
เกินไป) คอมเพรสเซอรทํางานนานเกินกวาเวลา 11 นาทีท่ีตั้งไว 
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หนาจอประวัติการปดล็อค (LOCKOUT HISTORY) จะแสดง
ประวัติการปดล็อคแบบซอฟทล็อค (Soft Lock) การปดล็อค
แบบฮารดล็อค (Hard Lock) วันที่ทําความสะอาด ดวยแปรง 
หรือรอบการทําความรอนที่ยกเลิก จํานวน 40 รายการลาสุด 
หมายเลขหนาจะอยูตรงมุมบนขวา หนา 1 จะแสดงความ
ลมเหลวที่เกิดขึ้นครั้งลาสุดเสมอ 
 

 
 LOCKOUT HISTORY 1 
 00/00/00  00:00 

Reason 
> Exit 
  

บรรทัดท่ีสองบนหนาจอจะแสดงวันที่และเวลาที่เกิดความ
ลมเหลว บรรทัดท่ีสามจะแสดงเหตุผลของความลมเหลว หรือจะ
แสดงวา การใชแปรงทําความสะอาดสําเร็จลงดวยดี บางครั้ง 
ความลมเหลวเกิดขึ้นจากสาเหตุหลายขอ ในกรณีดังกลาว ระบบ
จะแสดงเหตุผลแตละขอในแตละหนา  

ใชสัญลักษณลูกศร เพื่อเคลื่อนไปขางหนา หรือเคลื่อนถอยหลัง
ไปดูหนาจอแตละหนา รายการขางลางนี้เปนขอความตางๆ ท่ีอาจ
ปรากฏใหเห็น 

ขอบกพรองที่เกิดขึ้นขณะเขาสูรอบการทําความรอน 

POWER SWITCH OFF – สวิตชปดเปดอยูท่ีตําแหนงปด  

AUTO OR STBY OFF – การควบคุมเครื่องไมอยูในโหมด 
อัตโนมัติ (AUTO) หรือ เตรียมพรอม (STANDBY)  

MIX OUT FAILURE - เกิดภาวะมิกซหมด  

NO HEAT CYCLE TRIED – หลังจากที่รอบการทําความ
รอนครั้งสุดทายเสร็จส้ินไปแลวนานเกินกวา 24 ชั่วโมง จึงมีการ
กําหนดเวลาใหความรอนอัตโนมัติขึ้น 

ขอบกพรองที่เกิดขึ้นในขณะที่อยูในโหมดการทํา
ความรอน 

HEAT MODE FAILURE - มีการใชงานโหมดการทําความ
รอนเกินระยะเวลาสูงสุด 90 นาที ท่ีอนุญาตให  

COOL MODE FAILURE - มีการใชงานโหมดความเย็นเกิน
ระยะเวลาสูงสุด 90 นาที ท่ีอนุญาตให  

TOTAL TIME FAILURE - มีการใหความรอนเกินระยะเวลา
เกินกวาเวลาสูงสุดท่ีอนุญาตไวใหท้ังหมด 4 ชั่วโมง  

BRUSH CLEAN TIMEOUT - ใชเครื่องเปนเวลานานเกิน
กวาจํานวนวันทั้งหมดที่กําหนดไวในคาจัดตั้งสําหรับรอบการใช
แปรงทําความสะอาด 

POWER SWITCH OFF – สวิตชปดเปดอยูท่ีตําแหนงปด ใน
ระหวางรอบการทําความรอน  

POWER FAIL IN H/C – ไฟฟาดับในระหวางรอบการทํา
ความรอน  

MIX LOW FAILURE – มิกซในอางใสไอสกรีมมีระดับต่ําเกิน
กวาที่จะใชรอบการทําความรอนอยางไดผล  

BEATER OVLD H/C – ระบบปองกันมอเตอรทํางานหนัก
เกินไปเปดทํางาน 

BRL THERM FAIL – เซ็นเซอรของเทอรมิสเตอรสําหรับ
กระบอกทําความเย็นไมทํางาน  

HOPPER THERM FAIL – เซ็นเซอรของเทอรมิสเตอร
สําหรับอางใสไอศกรีมไมทํางาน  

HPCO H/C - สวิตชความดันสูงเปดออกในระหวางรอบการทํา
ความรอน 

ขอบกพรองที่เกิดขึ้นในขณะที่อยูในโหมดอัตโนมัติ 

(L/R) HPR>41F (5C) AFTER 4 HR - มิกซในอางใส
ไอศกรีมมีอุณหภูมิสูงกวา 41°ฟ (5°ซ) เปนเวลานานกวาส่ี
ชั่วโมง 

(L/R) BRL>41F (5C) AFTER 4 HR - มิกซในกระบอกทํา
ความเย็นมีอุณหภูมิสูงกวา 41°ฟ (5°ซ) เปนเวลานานกวาส่ี
ชั่วโมง 

(L/R) HPR>41F (5C) AFTER PF - มิกซในอางไอศกรีมมี
อุณหภูมิสูงกวา 41°ฟ (5°ซ) เปนเวลานานกวาส่ีชั่วโมงหลังจาก
ท่ีไฟฟาดับ 

(L/R) BRL>41F (5C) AFTER PF - มิกซในกระบอกทํา
ความเย็นมีอุณหภูมิสูงกวา 41°ฟ (5°ซ) เปนเวลานานกวาส่ี
ชั่วโมงหลังจากที่ไฟฟาดับ 

(L/R) HPR>45F (7C) AFTER 1 HR - มิกซในอางใส
ไอศกรีมดานซายหรือดานขวามีอุณหภูมิสูงกวา 45°ฟ (7°ซ) 
เปนเวลานานกวาหนึ่งชั่วโมง 

(L/R) BRL>45F (7C) AFTER 1 HR - มิกซในกระบอกทํา
ความเย็นดานซายหรือดานขวามีอุณหภูมิสูงกวา 45°ฟ (7°ซ) 
เปนเวลานานกวาหนึ่งชั่วโมง 

(L/R) HPR>59F (15C) – มิกซในอางใสไอศกรีมมีอุณหภูมิ
สูงเกินกวา 59°ฟ (15°ซ)  

(L/R) BRL>59F (15C) – มิกซในอางใสไอศกรีมมีอุณหภูมิสูง
เกินกวา 59°ฟ (15°ซ)  



 

รุน C708 และ C716 24 สิ่งสําคัญ: สําหรับผูใชงานเครื่อง 

หนาจอ HEAT CYCLE SUMMARY (สรุปรอบการทําความ
รอน) จะแสดงจํานวนชั่วโมงนับตั้งแตรอบการทําความรอนครั้ง
สุดทาย, จํานวนชั่วโมงนับตั้งแตไอศกรีมมีอุณหภูมิสูงกวา 150°
ฟ (65.6°ซ) และจํานวนรอบการทําความรอนที่เสร็จสมบูรณ
นับตั้งแตวันที่มีการใชแปรงทําความสะอาดครั้งสุดทาย 
 

 
HEAT CYCLE SUMMARY 
HRS SINCE HC   0 
HRS SINCE 150   0 
HC SINCE BC   0 
  

หนาจอ HEAT CYCLE DATA (ขอมูลรอบการทําความรอน) 
จะประกอบดวยบันทึกจากรอบการทําความรอนไมเกิน 366 
รอบ โดยท่ีขอมูลรอบการทําความรอนครั้งลาสุดจะปรากฏเปน
อันดับแรก 

บันทึกรอบการทําความรอนแตละชุดมีสามหนาจอ หนาจอแรก
จะแสดงเดือนและวันของรอบการทําความรอน เวลาเริ่มตน และ
เวลาสิ้นสุด รวมทั้งคําอธิบายขอบกพรอง บรรทัดสุดทายจะแสดง
หมายเลขของบันทึก และระบุวา เกิดไฟฟาดับในระหวางรอบ
การทําความรอน (POWER FAILURE IN HC) หรือไม 
 

 
 HEAT TREAT CYCLE 
01/01 02:00  05:14 
 NO FAULT FOUND 1 
 
  

แตะสัญลักษณลูกศรชี้ขึ้น เพื่อไปยังหนาขอมูลถัดไป แตะ
สัญลักษณลูกศรชี้ลง เพื่อยอนกลับไปยังหนากอน 

บันทึกอุณหภูมิสําหรับอางใสไอศกรีมและทอทําความเย็นสําหรับ
เครื่องทําไอศกรีมแตละดานจะปรากฏในหนาจอที่สองและสาม 
หนาจอที่สองจะแสดงเครื่องทําไอศกรีมดานซายมือ (L) 

สวนหนาจอที่สามจะแสดงเครื่องทําไอศกรีมดานขวามือ (R) 

บรรทัดบนสุดในหนาจอเหลานี้จะแสดงอุณหภูมิของอางใส
ไอศกรีม (H) และทอทําความเย็น (B) ซึ่งไดบันทึกไวเมื่อรอบ
การทําความรอนส้ินสุดลง และระบุวาเปนเครื่องทําไอศกรีมดาน
ใด (L หรือ R) 

บรรทัดท่ีเหลือจะระบุขอมูลตอไปนี้: 

HEAT = ระยะเวลาทั้งหมดที่อุณหภูมิของอางใสไอศกรีม (h) 
และทอทําความเย็น (b) จะขึ้นไปถึง 150.9°ฟ (66.1°ซ) 

OVER = ระยะเวลาทั้งหมดที่อุณหภูมิของอางใสไอศกรีม (h) 
และทอทําความเย็น (b) อยูสูงกวา 150°ฟ (65.6°ซ) 

COOL = ระยะเวลาทั้งหมดที่อุณหภูมิของอางใสไอศกรีม (h) 
และทอทําความเย็น (b) อยูสูงกวา 41°ฟ (5°ซ) ในระหวางชวง 
COOL (ทําความเย็น) 

PEAK = คาอุณหภูมิสูงสุดของอางใสไอศกรีม (h) และทอทํา
ความเย็น (b) ในระหวางรอบการทําความรอน 
  

 
 
 H: 40.9  B:26.3 L 
 HEAT  OVER   COOL PEAK 
 1:12 0:49   h 1:19 161.0 
 0:46 1:11  b 0:15 169.7 
   
 
 H: 38.0  B:23,7 R 
 HEAT  OVER   COOL PEAK 
 1:09 0:52 h 1:11 161.2 
 0:66 1:00 b 0:11 169.9 
  

เวลา HEAT (การทําความรอน) แสดงใหเห็นระยะเวลาที่ใชทํา
ใหอุณหภูมิในแตละโซนขึ้นไปถึง 150.9°ฟ (66.1°ซ) แตละ
โซนตองรักษาอุณหภูมิไวใหสูงกวา 150°ฟ (65.6°ซ) เปนเวลา
อยางต่ํา 35 นาที 

แตะสัญลักษณลูกศรชี้ขึ้น เพื่อไปยังหนาถัดไป หรือสัญลักษณ
ลูกศรชี้ลงเพื่อกลับไปยังหนากอนหนานี้ ถาเกิดขอบกพรองขึ้น 
ขอความแสดง Heat Cycle Failure (เวลาการทําความรอน
บกพรอง) จะปรากฏใหเห็นบนหนาจอแรก  

รายการขางลางนี้เปนขอความรหัสขอบกพรองตางๆ ซึ่งอาจ
ปรากฏใหเห็นในบรรทัดท่ี 2 
 
HT HEAT TIME FAILURE  

(เวลาการทําความรอนเกิดบกพรอง) อุณหภูมิของมิกซ
ไมสามารถขึ้นไปไดเกิน 151°ฟ (66.1°ซ)  ในเวลา
นอยกวา 90 นาที  

CL COOL MODE FAILURE 
(โหมดทําความเย็นบกพรอง) อุณหภูมิของมิกซในอาง
ใสไอศกรีมและกระบอกทําความเย็น ไมสามารถลดลง
ต่ํากวา 41°ฟ (5°ซ) ในเวลานอยกวา 90 นาที  

TT TOTAL TIME FAILURE 
(ระยะเวลาทั้งหมดบกพรอง) รอบการทําความรอนตอง
เสร็จสมบูรณในระยะเวลาไมเกิน 4 ชั่วโมง  

ML MIX LOW FAILURE 
(ขอบกพรองมิกซต่ํา) ชวงการทําความรอน หรือชวงทํา
ความเย็น กินเวลายาวนานเกินไป และเกิดภาวะมิกซต่ํา 

MO MIX OUT FAILURE 
(ขอบกพรองมิกซหมด) เกิดภาวะมิกซหมดขณะเริ่มตน
หรือในระหวางรอบการทําความรอน  

BO BEATER OLVD IN HC 
เกิดภาวะเครื่องตีทํางานหนักเกินไปในระหวางรอบการ
ทําความรอน 

HO HPCO IN HEAT CYCLE 
เกิดภาวะตัดความดันสูงในระหวางรอบการทําความ
รอน  
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PF POWER FAILURE IN HC 

ไฟฟาดับเปนเหตุใหชวงการทําความรอน ชวงทําความ
เย็น หรือเวลารอบทั้งหมด กินเวลานานเกินกวาชวงเวลา
สูงสุดท่ีอนุญาตไวให  ถาเกิดภาวะไฟฟาดับ แตรอบการ
ทําความรอนไมบกพรอง สัญลักษณดอกจัน (*)  จะ
ปรากฏขึ้นในบรรทัดท่ีสามบนหนาจอ 

OP OPERATOR INTERRUPT 
แสดงวา รอบการทําความรอนถูกยกเลิกโดยใชขอเลือก 
OPERATOR INTERRUPT (ผูใชงานเครื่องส่ังพัก) 
ในเมนูบริการ  

PS POWER SWITCH OFF 
สวิตชปดเปดอยูท่ีตําแหนงปด ในระหวางรอบการทํา
ความรอน  

TH THERMISTOR FAILURE 
หัววัดของเทอรมิสเตอรเกิดขอบกพรอง  

PD PRODUCT DOOR OFF 
หนากากของทอฉีดไอศกรีมปดไมสนิทหรือหลุดหลวม  

 
SYSTEM INFORMATION (ขอมูลระบบ) จะปรากฏขึ้นบน
หนาจอสามจอที่แยกจากกัน หนาจอแรกประกอบดวยขอมูล
เกี่ยวกับรุนของระบบควบคุมและซอฟตแวรท่ีติดตั้งไวในเครื่อง 
 

 
 SOFTWARE VERSION 
 C708 CONTROL UVC3
 VERSION 1,06 
 > Next 
  

แตะสัญลักษณ SEL เพื่ออานขอมูลระบบในหนาจอหนาถัดไป 
ซึ่งจะมีรุนภาษาของซอฟตแวร  
 

 
 Language 
 V2.00   English 621 
 
 > Next 
  

แตะสัญลักษณ SEL เพื่ออานขอมูลระบบในหนาจอที่สาม ซึ่ง
ประกอบดวยใบแสดงรายการวัสดุ และเลขลําดับเครื่อง แตะ
สัญลักษณ SEL อีกครั้ง เพื่อกลับไปสูรายการเมนู  
 

 
 B.O.M. C70827C000 
 S/N K0000000 
 
 > Next 
  

หนาจอ CURRENT CONDITIONS (ภาวะปจจุบัน) จะให
ขอมูลเกี่ยวกับคาความหนืดขนของไอศกรีมในขณะที่เครื่อง
กําลังทํางาน รวมทั้งคาอุณหภูมิของอางใสไอศกรีมและกระบอก
สูบแชแข็งของเครื่อง 
 

 
 VISC   0.0
 HOPPER 41.0 
 
 
  

หนาจอ CURRENT CONDITIONS เปนหนาจอเมนูหนา
เดียวเทานั้นท่ีคุณสามารถใชเพื่อเปลี่ยนปุมของแผงควบคุมให
กลับคืนสูการใชงานปกติได เมื่อคุณเลือกขอเลือกนี้ สัญลักษณ
ของเมนูจะไมสวางขึ้น แตปุมกดบนแผงควบคุมจะใชงานได
ตามปกติ คุณสามารถออกจากหนาจอ CURRENT 
CONDITIONS และกลับสูเมนูได โดยแตะที่สัญลักษณ SEL 
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บทท่ี 6  วิธีการใชงาน (Operating Procedures)  
เครื่องรุน C708 จะเก็บมิกซในอางใสไอศกรีม โดยมีกระบอก
ทําความเย็นที่มีความจุ 3.4 ควอต (3.2 ลิตร) พรอมหนากาก
แบบทอฉีดเดียว เครื่องรุน C716 จะเก็บมิกซในอางใสไอศกรีม
สองอาง โดยมีกระบอกทําความเย็นที่มีความจุ 3.4 ควอต (3.2 
ลิตร) สองชุด พรอมหนากากแบบสามทอฉีด 

คูมือฉบับนี้จะใชเครื่องรุน C708 เพื่อแสดงวิธีการใชเปน
ขั้นตอน ในกรณีท่ีมีกระบอกทําความเย็นชุดท่ีสองในเครื่องรุน 
C716 ใหทําซ้ําขั้นตอน ตามความเหมาะสม   

เราเริ่มตนตรงจุดท่ีเราเดินเขารานในเวลาเชา และพบ ชิ้นสวนที่
ถอดแยกไว เพื่อผึ่งลมใหแหงหลังจากการทําความสะอาดเมื่อคืน
ท่ีผานมา 

วิธีปฏิบัติแบบเปดนี้จะแสดงใหคุณทราบเกี่ยวกับวิธีประกอบ
ชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องทําไอศกรีมเขาดวยกัน ตลอดจนวิธีฆา
เชื้อใหชิ้นสวน และลองเดินเครื่อง โดยใชมิกซสดที่เตรียมไว
สําหรับกดใหบริการแกลูกคารายแรก 

ถาคุณกําลังจะถอดชิ้นสวนออกเปนครั้งแรก หรือตองการขอมูล
กอนที่จะมาถึงจุดเริ่มตนตรงนี้ ขอใหพลิกไปที่หนา 41 “การแยก
ชิ้นสวน” แลวเริ่มตนตรงนั้น 

การประกอบชิ้นสวนของกระบอกสูบทําความ
เย็น (Freezing Cylinder Assembly) 
หมายเหตุ: เมื่อทาสารหลอลื่นใหชิ้นสวน ขอใหใชสารหลอลื่น
ชนิดท่ีไดรับอนุมัติใหใชกับอาหารเทานั้น (ตัวอยาง: Taylor 
Lube) 

ตรวจดูใหแนใจวา สวิตชปดเปดอยูที่ตําแหนง “ปด”! 
หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําใหบุคคลไดรับบาดเจ็บ
รายแรงจากชิ้นสวนอันตรายที่เคลื่อนไหวอยู 

ขั้นที่ 1 
กอนการติดตั้งใบมีดสําหรับขูดของเครื่องตี ขอใหทาสารหลอลื่น
ในรองบนใบมีดสําหรับขูดของเครื่องตีเสียกอน  

ขั้นที่ 2 
สวมซีลปลอกหุมใบมีดสําหรับขูดของเครื่องตีไปบนปลายดาน
เล็กของใบมีดสําหรับขูดของเครื่องตี และใหเขารองบนใบมีด  

ขั้นที่  3 
ทาสารหลอลื่นปริมาณมากที่ดานในของซีลปลอกหุม และที่ปลาย
แบนของซีลปลอกหุมที่จะสัมผัสกับแบริ่งของปลอกดานหลัง  

ขั้นที่  4 
ทาสารหลอลื่นบนใบมีดใหหนาอยางสม่ําเสมอ หามทาสารหลอ
ลื่นบนดานที่เปนหกเหลี่ยม (ดูภาพประกอบที่ 13) 

R

11269

 
ภาพประกอบที่ 13 

หมายเหตุ:  สวนกลางของจุกซีลควรนูนออก หรือโปงออกจากจุก
ซีก เพื่อปองกันมิใหมิกซรั่วออกทางดานหลังของกระบอกสูบทํา
ความเย็น  ถาตอนกลางของจุกซีลเวาเขา หรือยุบเขาไปใน
ตอนกลางของจุกซีล ขอใหปลิ้นจุกซีลใหดานในออกนอก  

ขั้นที่  5 
สอดใบมีดสําหรับขูดของเครื่องตีผานแบริ่งของปลอกหลังใน
กระบอกสูบทําความเยน และใหปลายหกเหลี่ยมเขาไปอยูในคัป
ลิง (ตัวยึดระหวางใบมีด) ของใบมีดสําหรับขูด  (ดภูาพประกอบ
ท่ี 14) 

 
ภาพประกอบที่ 14 

 ใชความระมัดระวังอยางเต็มที่ เมื่อจับตองชุด
ประกอบเครื่องตี ใบมีดของอุปกรณขูดมีความคมมาก และอาจ
ทําใหบาดเจ็บได 



 

รุน C708 และ C716 27 วิธีการใชงาน 

ขั้นที่ 6 
กอนการติดตั้งชุดประกอบเครื่องตี ขอใหตรวจสอบใบมีดของ
อุปกรณขูดเพื่อดูรอยบิ่นหรือรองรอยสึกหรอ  ถามีรอยบิ่น หรือ
ถาใบมีดมีรองรอยสึกหรอ ขอใหเปลี่ยนใบมีดท้ังสองใหม  

ถาใบมีดมีสภาพดี ขอใหหนีบคลิปสําหรับใบมีดของอุปกรณขูด
ลงบนใบมีด วางดานหลังใบมีดไวเหนือหมุดยึดดานหลังบน
เครื่องตี (ดูภาพประกอบที่ 15) 

11271

 
ภาพประกอบที่ 15 

หมายเหตุ: ควรเปลี่ยนใบปดของอุปกรณขูดทุกๆ 3 เดือน 

หมายเหตุ:  รูบนใบมีดของอุปกรณขูดตองสวมเขาไปพอดีกับ
หมุด เพื่อปองกันความเสียหายที่จะทําใหเสียคาใชจายสูง  

ขั้นที่ 7 
ยึดใบมีดดานหลังบนเครื่องตี แลวเลื่อนเขาไปในกระบอกทํา
ความเย็นครึ่งทาง  ติดตั้งใบมีดของอุปกรณขูดดานหนาบนหมุด
ยึดดานหนา (ดูภาพประกอบที่ 16) 

11249

 
ภาพประกอบที่ 16 

ขั้นที่ 8 
ครอบปลอกสวมเครื่องตี  (ดูภาพประกอบที่ 17) 

 
ภาพประกอบที่ 17 

ขั้นที่ 9 
เลื่อนชุดประกอบแกนตีเขาไปจนสุดในกระบอกสูบแชแข็ง   

ตรวจดูใหแนใจวา ชุดประกอบแกนตีอยูในตําแหนงเหนือเพลา
ขับ โดยบิดแกนตีไปเล็กนอย จนกระทั่งแกนตีขยับเขาที่อยาง
ถูกตอง  เมื่อเขาที่แลว แกนตีจะไมยื่นล้ําออกเกินสวนหนาของ
กระบอกสูบแชแข็ง (ดูภาพประกอบที่ 18) 

11250

 
ภาพประกอบที่ 18 

ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 



 

รุน C708 และ C716 28 วิธีการใชงาน 

การประกอบชิ้นสวนหนากากเครื่องทํา
ไอศกรีม  
(Freezer Door Assembly)  

การประกอบหนากาก (Freezer Door) สําหรับเครื่องทํา
ไอศกรีมรุน C708 มีความแตกตางจากหนากากของเครื่องทํา
ไอศกรีมรุน C716   กรุณาปฏิบัติตามคําแนะนําที่เหมาะสม
สําหรับเครื่องของคุณ 

การประกอบหนากากของเครื่องทําไอศกรีมรุน 
C708 

ขั้นที่ 1 
ใสปะเก็นยางหนากากเขาไปในรองบนดานหลังของหนากากของ
เครื่องทําไอศกรีม  เลื่อนแบริ่งดานหนาไปบนกานแผนกั้น 
เพื่อใหขอบหนาแปลนชนติดหนากาก อยาทาสารหลอลื่นให
ปะเก็นหรือแบริ่ง (ดูภาพประกอบที่ 19) 

 
ภาพประกอบที่ 19 

ขั้นที่ 2 
เลื่อนโอริงทั้งสามวงเขาไปในรองบนวาลวกดและทาสารหลอลื่น 
(ดูภาพประกอบที่ 20) 

10423

 
ภาพประกอบที่ 20 

ขั้นที่ 3 
ทาสารหลอลื่นเล็กนอยภายในดานบนของชองวางในวาลว
หนากากของเครื่องทําไอศกรีม  (ดูภาพประกอบที่ 21) 

 
ภาพประกอบที่ 21 

ขั้นที่ 4 
สอดวาลวกดลงไปจากดานบน โดยใหชองสําหรับดามจับหันออก
ขางนอก (ดูภาพประกอบที่ 22) 

 
ภาพประกอบที่ 22 



 

รุน C708 และ C716 29 วิธีการใชงาน 

การประกอบหนากากของเครื่องทําไอศกรีมรุน C708 (ตอ) 

ขั้นที่ 5 
สอดกานแผนกั้นผานเครื่องตีในกระบอกทําความเย็น เมื่อ
หนากากตั้งอยูบนสตัดของเครื่องทําไอศกรีม ขันแฮนดสกรูเขา
ไป โดยใหตัวที่ยาวกวาอยูดานบน ขันสกรูใหแนนโดยไขใน
ลักษณะกากบาท เพื่อใหแนใจวา หนากากขยับเขาที่แนนดี (ดู
ภาพประกอบที่  23) 

 
ภาพประกอบที่ 23 

ขั้นที่ 6 
ดันสวนที่เปนงามของดามจับเขาไปในชองของวาลวกด ยึดไว
ดวยเดือยหมุน (ดูภาพประกอบที่ 24) 

 
ภาพประกอบที่ 24 

หมายเหตุ: เครื่อง C708 มีดามจับกดแบบปรับได เพื่อให
สามารถควบคุมปริมาณเสริฟได ทําใหไอศกรีมของคุณมี
คุณภาพคงที่มากขึ้น และควบคุมตนทุนได 

คุณควรปรับดามจับกด เพื่อใหไอศกรีมมีอัตราการไหลโดย
น้ําหนักที่ 5 ถึง 7–1/2 ออนซ (142 ถึง 213 ก.) ตอ 10 วินาที  
ถาตองการเพ่ิมอัตราการไหล ขอใหขันสกรูปรับแตงในทิศตาม
เข็มนาฬิกา แตถาตองการลดอัตราการไหล ก็ใหขันสกรูปรับใน
ทิศทวนเข็มนาฬิกา  

ขั้นที่ 7 
ดันถาดรองทั้งสองเขาไปในชองบนแผนปดดานซายและดานหลัง  
(ดูภาพประกอบที่ 25) 

 
ภาพประกอบที่ 25 

ขั้นที่ 8 
ติดตั้งถาดรองดานหนาและแผนกันกระเซ็นไวใตทอฉีดของ
หนากาก  (ดูภาพประกอบที่ 30) 

 
ภาพประกอบที่ 26 



 

รุน C708 และ C716 30 วิธีการใชงาน 

การประกอบหนากากของเครื่องทําไอศกรีมรุน 
C716 

ขั้นที่ 1 
ใสปะเก็นยางหนากากเขาไปในรองบนดานหลังของหนากาก
เครื่องทําไอศกรีม  

ขั้นที่ 2 
เลื่อนแบริ่งดานหนาไปเหนือกานแผนกั้น ขอบหนาแปลนควร
ชนติดหนากาก อยาทาสารหลอลื่นใหปะเก็นหรือแบริ่ง  

ขั้นที่ 3 
สอดกานแผนกั้นผานเครื่องตีในกระบอกสูบทําความเย็น เมื่อ
หนากากตั้งอยูบนสตัดของเครื่องทําไอศกรีม ขันแฮนดสกรูเขา
ไป โดยใหตัวที่ยาวกวาอยูดานบน ขันสกรูใหแนนโดยขันใน
ลักษณะกากบาท เพื่อใหแนใจวา หนากากขยับเขาที่แนนดี 

 
ภาพประกอบที่ 27 

ขั้นที่ 4 
เลื่อนโอริงทั้งสามเขาไปในรองของวาลวกดมาตรฐานแตละชุด 
เลื่อนเอชริง และโอริงเขาไปในรองของวาลวกดชุดกลาง ทาสาร
หลอลื่นบนเอชริงและโอริง 

ขั้นที่ 5 
ทาสารหลอลื่นภายในทอฉีดของเครื่องทําไอศกรีม ท้ังดานบน
และดานลาง  

 
ขั้นที่ 6 
สอดวาลวกดเขาไปจากดานลาง จนกระทั่งเห็นชองในวาลวกดแต
ละชุด 

 
ภาพประกอบที่ 28 

ขั้นที่ 7 
จัดตําแหนงใหดามจับแตละดาม โดยใหสกรูปรับตําแหนงชี้ลง
พื้น เลื่อนสวนที่เปนงามของดามจับแตละดามเขาไปในชองของ
วาลวกดแตละอัน เริ่มจากดานขวามือกอน 

ขั้นที่ 8 
สอดเดือยหมุนผานดามจับ ขณะที่สอดดามจับเขาไปในวาลวกด  

หมายเหตุ: เครื่องทําไอศกรีมนี้มีดามจับแบบปรับได เพื่อให
สามารถควบคุมปริมาณเสริฟได ทําใหไอศกรีมของคุณมี
คุณภาพคงที่มากขึ้น และควบคมุตนทุนได คุณควรปรับดามจับ 
เพื่อใหผลิตภัณฑมีอัตราการไหลโดยน้ําหนักที่ 5 ถึง 7–1/2 
ออนซ (142 ถึง 213 ก.) ตอ 10 วินาที  



 

รุน C708 และ C716 31 วิธีการใชงาน 

ถาตองการเพ่ิมอัตราการไหล ขอใหขันสกรูปรับตําแหนงไปใน
ทิศตามเข็มนาฬิกา ถาตองการลดอัตราการไหล ขอใหขันสก
รูปรับตําแหนงไปในทิศทวนเข็มนาฬิกา 

ขั้นที่ 9 
ดันฝาลวดลายปดท่ีดานลางทอฉีดของเครื่องทําไอศกรีม 

ขั้นที่ 10 
ดันถาดรองดานหลังทั้งสองเขาไปในชองที่แผนปดดานหลัง ดัน
ถาดรองสองถาดเขาไปในชองที่แผนปดดานขาง (ดูภาพประกอบ
ท่ี 29) 

 
ภาพประกอบที่ 29 

ขั้นที่ 11 
ติดตั้งถาดรองดานหนาและแผนกันกระเซ็นไวใตทอฉีดไอศกรีม 
(ดูภาพประกอบที่ 30) 

 
ภาพประกอบที่ 30 

การประกอบปมมิกซ  
(Mix Pump Assembly) 

ขั้นที่ 1 
ตรวจสอบชิ้นสวนของปมที่เปนยาง โอริงและปะเก็นตองมีสภาพ
สมบูรณ 100% ปมและเครื่องจึงจะทํางานไดเปนปกติ ถาโอริง
และปะเก็นมีรอยแหวง รอยตัด หรือรู ก็จะไมสามารถทําหนาที่
ตามปกติได  

ขอใหรีบเปลี่ยนชิ้นสวนที่ชํารุดทันที แลวทิ้งชิ้นสวนเกาเสีย 

ขั้นที่ 2 
ประกอบลูกสูบเขาดวยกัน สวมโอริงสีแดงเขาไปในรองของ
ลูกสูบ หามทาสารหลอลื่นบนโอริง (ดูภาพประกอบที่ 31) 

 
ภาพประกอบที่ 31 

ขั้นที่ 3 
ทาสารหลอลื่นบางๆ ใหดานในของกระบอกสูบของปม ตรงปลาย
ดานที่มีรูหมุดยึด  (ดูภาพประกอบที่ 32) 

 
ภาพประกอบที่ 32 



 

รุน C708 และ C716 32 วิธีการใชงาน 

ขั้นที่ 4 
ใสลูกสูบเขาไปในกระบอกสูบของปมทางปลายดานที่มีรูหมุดยึด 
(ดูภาพประกอบที่ 33) 

15123

 
ภาพประกอบที่ 33 

ขั้นที่ 5 
ประกอบฝาปดวาลวเขาดวยกัน สวมโอริงลงในรองของฝาปด
วาลว หามทาสารหลอลื่นบนโอริง (ดูภาพประกอบที่ 34) 

15109

 
ภาพประกอบที่ 34 

ขั้นที่ 6 
ใสปะเก็นวาลวของปมเขาไปในรูบนฝาปด หามทาสารหลอลื่น
บนปะเก็น (ดูภาพประกอบที่ 35) 

15110

 
ภาพประกอบที่ 35 

ขั้นที่ 7 
สอดฝาปดตัววาลวเขาไปในรูของอะแดปเตอรทอมิกซขาเขา (ดู
ภาพประกอบที่ 36) 

 
ภาพประกอบที่ 36 

ขั้นที่ 8 
นําชุดประกอบทอมิกซขาเขาใสเขาไปในกระบอกสูบของปม (ดู
ภาพประกอบที่ 37) 

 
ภาพประกอบที่ 37 

คุณตองกะตําแหนงอะแดปเตอรใหตรงกับรอยบากที่ปลาย
กระบอกสูบของปม 



 

รุน C708 และ C716 33 วิธีการใชงาน 

ขั้นที่ 9 
ยึดชิ้นสวนตางๆ ของปมใหเขาที่โดยสอดหมุดยึดเขาไปในรูขวาง 
ซึ่งอยูบนปลายขางหนึ่งของกระบอกสูบ (ดูภาพประกอบที่ 38) 

 
ภาพประกอบที่ 38 

หมายเหตุ: หัวหมุดยึดควรโผลพนปมเมื่อใสเขาที่แลว 

ขั้นที่ 10 
ประกอบทอปอนเขาดวยกัน สวมวงแหวนดันกลับลงในรองของ
ทอปอน (ดูภาพประกอบที่ 39)  

15133

 
ภาพประกอบที่ 39 

ขั้นที่ 11 
สวมโอริงสีแดงลงบนปลายแตละขางของทอปอนมิกซ ปลายละวง 
โดยทาสารหลอลื่นใหท่ัวโอริง (ดูภาพประกอบที่ 40) 

15132

 
ภาพประกอบที่ 40 

ขั้นที่ 12 
วางชุดประกอบปม คลิปปม หมุดปลายแยก และอุปกรณกวน ลง
ในอางใสไอศกรีมเพื่อฆาเชื้อ (ดูภาพประกอบที่ 41) 
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ภาพประกอบที่ 41 
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ขั้นที่ 13 
สวมโอริงใหญสีดํา และโอริงสีดําสองวงที่มีขนาดเล็กกวา ลงใน
รองบนเพลาขับ โดยทาสารหลอลื่นใหท่ัวโอริงและเพลาขับ หาม
ทาสารหลอลื่นบนปลายดานที่เปนหกเหลี่ยมของเพลาขับ (ดู
ภาพประกอบที่ 42) 

 
ภาพประกอบที่ 42 

ขั้นที่ 14 
ติดตั้งปลายดานที่เปนหกเหลี่ยมของเพลาขับเขาไปในดุมเพลา
ขับตรงผนังดานหลังของอางใสไอศกรีม (ดูภาพประกอบที่ 43) 

 
ภาพประกอบที่ 43 

หมายเหตุ:  หันใหลูกปนขอเหวี่ยงของเพลาขับอยูท่ีตําแหนง 3 
นาฬิกา จะชวยใหติดตั้งปมไดงายขึ้น  

ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 

การฆาเชื้อ (Sanitizing) 

ขั้นที่ 1 
เตรียมน้ํายาฆาเชื้อที่ไดรับอนุญาตใหใชได โดยเตรียมใหมีความ
เขมขน 100 สวนในลานสวน ปริมาณสองแกลลอน (7.6 ลิตร) 
(ตัวอยางเชน: Kay–5r) ใชน้ําอุน และปฏิบัติตามขอกําหนด
เฉพาะของผูผลิต 

ขั้นที่ 2 
เทน้ํายาฆาเชื้อปริมาณสองแกลลอน (7.6 ลิตร) ใหทวมชิ้นสวน
ท้ังหมดที่วางอยูในกนอางใสไอศกรีม และปลอยใหน้ํายาไหลเขา
ไปในกระบอกทําความเย็น (ดูภาพประกอบที่ 44) 

 
ภาพประกอบที่ 44 

หมายเหตุ:  ขณะนี้ คุณเพิ่งฆาเชื้อใหอางใสไอศกรีมและชิ้นสวน
ตางๆ ดังนั้น ขอใหแนใจวา มือของคุณสะอาดดี กอนที่จะ
ดําเนินการในขั้นตอนตอไป 

ขั้นตอนที่ 3 
ขณะที่น้ํายาฆาเชื้อไหลเขาไปในกระบอกทําความเย็น ขอใหคุณ
ใชแปรงทําความสะอาดหัววัดระดับมิกซท่ีกนอางใสไอศกรีม 
รวมทั้งอางใสไอศกรีม รูทอมิกซขาเขา ปมอากาศ/มิกซ คลิปปม 
ทอปอนมกิซ และคลิปล็อก  
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ขั้นที่ 4 
ติดตั้งชุดประกอบปมที่ดานหลังของอางใสไอศกรีม ในการติดตั้ง
ปมใหตรงกับดุมเพลาขับนั้น ใหวางแนวรูเพลาขับในลูกสูบให
ตรงกับขอเหวี่ยงเพลาของเพลาขับ ยึดปมใหอยูกับที่โดยใสคลิป
ปมบนคอปม และตรวจดูใหแนใจวา คลิปติดลงไปในรองบนคอ
ปมพอดี (ดูภาพประกอบที่ 45) 

 
ภาพประกอบที่ 45 

ขั้นที่ 5 

ติดตั้งทอปอนมิกซเขาที่ปลายปม โดยยึดไวดวยหมุด
ปลายแยก หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําใหน้ํายาฆาเชื้อ
พุงเขาใสผูคุมเครื่องได (ดูภาพประกอบที่ 46) 

 
ภาพประกอบที่ 46 

ขั้นที่ 6 
เตรียมน้ํายาฆาเชื้อที่มีความเขมขน 100 สวนในลานสวน 
เพิ่มขึ้นอีกสองแกลลอน (7.6 ลิตร) (ตัวอยางเชน: Kay–5r) ใช
น้ําอุน และปฏิบัติตามขอกําหนดเฉพาะของผูผลิต 

ขั้นที่ 7 
เทน้ํายาฆาเชื้อนั้นลงในอางใสไอศกรีม  

ขั้นที่ 8 
ใชแปรงทําความสะอาดอางใสไอศกรีมดานที่จะสัมผัสกับมิกซ  

ขั้นที่ 9 
บิดสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง เปด  

ขั้นที่ 10 
แตะสัญลักษณ WASH  (ลาง) เพื่อกวนน้ํายาฆาเชื้อใน
กระบอกทําความเย็น รอประมาณ 5 นาที กอนดําเนินการขั้น
ตอไป 

ขั้นที่ 11 
ใชถังรองใตทอฉีดไอศกรีม เปดวาลวกดและแตะสัญลักษณ 
PUMP  (ปม) เปดและปดวาลวกด 6 ครั้ง  

หมายเหตุ:  เปดวาลวกดตัวกลางชั่วครู เพื่อฆาเชื้อใหทอฉีด
ไอศกรีมตัวกลาง (เฉพาะรุน C716 เทานั้น)   

ปลอยน้ํายาฆาเชื้อที่เหลือออกทิ้ง 

ขั้นที่ 12 
แตะที่สัญลักษณ WASH (ลาง) และ PUMP  (ปม) แลว
ปดวาลวกด (ดูภาพประกอบที่ 47) 

 
ภาพประกอบที่ 47 

หมายเหตุ: กรุณาลางมือของคุณใหสะอาดและฆาเชื้อกอน
ดําเนินการขั้นตอไป  
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ขั้นที่ 13 
ติดตั้งอุปกรณกวนเขากับแกนเพลาขับของอุปกรณกวน (ดู
ภาพประกอบที่ 48) 
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ภาพประกอบที่ 48 

หมายเหตุ: ถาอุปกรณกวนหยุดหมุนในระหวางการใชงาน
ตามปกติ ขอใหใชมือที่ฆาเชื้อแลวถอดอุปกรณกวนออกจากตัว
เพลาขับของอุปกรณกวน และใชแปรงทําความสะอาดอุปกรณ
กวนดวยน้ํายาฆาเชื้อ แลวติดตั้งอุปกรณกวนกลับเขาไปบนตัว
แกนเพลาขับของอุปกรณกวน 

ขั้นตอนที่ 14 
ถอดหมุดปลายแยกออกจากปม ติดตั้งปลายบนของทอปอนมิกซ
เขากับชุดประกอบปม วางหมุดปลายแยกใหเขาที่ตรงตําแหนง
ขอตอทอขาออกของชุดประกอบปม (ดูภาพประกอบที่ 49) 

 
ภาพประกอบที่ 49 

ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 

การไลอากาศใหเครื่อง (Priming) 
หมายเหตุ: เมื่อไลอากาศใหเครื่อง ขอใหใชเฉพาะมิกซท่ีใหมสด
เทานั้น 

ขั้นที่ 1 
วางถังเปลาไวใตทอฉีดไอศกรีม เทมิกซใหมสดที่เตรียมไว 2–
1/2 แกลลอน (9.5 ลิตร) ลงในอางใสไอศกรีม และปลอยใหไหล
เขาไปในกระบอกทําความเย็น   

ขั้นที่ 2 
เปดวาลวกด เพื่อกําจัดน้ํายาฆาเชื้อที่หลงเหลือทั้งหมด  เมื่อเห็น
วา เฉพาะมิกซใหมสดเทานั้นท่ีไหลออกมา ขอใหปดวาลวกดเสีย 

หมายเหตุ:  เปดวาลวตัวกลางไวชั่วครู เพื่อกําจัดน้ํายาฆาเชื้อ
ออกทางทอฉีดไอศกรีมตัวกลาง (เฉพาะรุน C716 เทานั้น)  

ขั้นที่ 3 
เมื่อมิกซไมไหลเปนฟองเขาไปในกระบอกทําความเย็นแลว 
ขอใหถอดหมุดปลายแยกออกจากขอตอทอขาออกของปมมิกซ   
สอดปลายขาออกของทอปอนมิกซเขาไปในรูทอมิกซขาเขาใน
อางใสไอศกรีม ใสปลายขาเขาของทอปอนมิกซเขากับขอตอขา
ออกของปมมิกซ ยึดไวดวยหมุดปลายแยก 

 
ภาพประกอบที่ 50 

ขั้นที่ 4 
แตะสัญลักษณ AUTO (อัตโนมัติ)  

ขั้นที่ 5 
เติมมิกซใหมสดลงในอางใสไอศกรีม และปดฝาอางใสไอศกรีม
เขาที่  

ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 
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วิธีปฏิบัติในการปดเครื่องประจําวัน (Daily 
Closing Procedures) 

ตองปฏิบัติตามขั้นตอนนี้วันละครั้ง! 

รอบการทําความรอนมีหนาที่เพื่อทําลายเชื้อแบคทีเรีย โดยการ
ใหความรอนแกมิกซในกระบอกทําความเย็น และอางใส
ไอศกรีม จนมีอุณหภูมิเทาที่กําหนดไวเปนระยะเวลาตามที่
กําหนด จากนั้น จึงลดอุณหภูมิใหต่ําลงเพื่อปองกันมิใหมิกซเนา
เสีย  

รอบการทําความรอนจะเริ่มตนขึ้น ณ เวลาที่กําหนดไวใน Auto 
Heat Time (เวลาการทําความรอนอัตโนมัติ) 

สิ่งสําคัญ: ระดับของมิกซในอางใสไอศกรีมจะตองอยูสงูกวา
หัววัดบอกระดับมิกซต่ํา (ไฟสัญญาณแจงปริมาณมิกซต่ําตองไม
สองสวาง) หมายเหตุ: ถาจอแสดงตัวนับการใชแปรงทําความ
สะอาดนับถอยหลังถึงหนึ่งวันแลว หามเติมมิกซ คุณตองถอด
ชิ้นสวนของเครื่องออก เพื่อใชแปรงทําความสะอาดภายในเวลา 
24 ชั่วโมง 

เครื่องทําไอศกรีมตองอยูในโหมด AUTO (อัตโนมัติ) 
(สัญลักษณ AUTO  สองสวาง) หรือในโหมด STANDBY 
(เตรียมพรอม) (สัญลักษณ STANDBY  สองสวาง) กอนจึง
จะเริ่มตนรอบการทําความรอนได 

ขั้นที่ 1 
ถอดฝาปดอางใสไอศกรีมออก 

ตรวจใหแนใจวา คุณลางมือจนสะอาดและฆาเชื้อแลว กอนที่จะ
ดําเนินการในขั้นตอนตอไป 

ขั้นที่ 2 
ถอดอุปกรณกวนออกจากอางใสไอศกรีม 

ขั้นที่ 3 
ถอดฝาลวดลายออก (เฉพาะรุน C716 เทานั้น)  

ขั้นที่ 4 
นําอุปกรณกวน ฝาปดอางใสไอศกรีม และฝาลวดลายไปวางลง
ในอางลาง เพื่อทําความสะอาด และฆาเชื้อเพิ่มเติม  

ขั้นที่ 5 
ลางชิ้นสวนเหลานี้ดวยน้ําเย็นที่สะอาด 

ขั้นที่ 6 
เตรียมน้ํายาทําความสะอาด/ฆาเชื้อที่ไดรับอนุมัติใหใช โดย
เตรียมขึ้นเพียงเล็กนอย และใหมีความเขมขน 100 สวนในลาน
สวน (ตัวอยาง: Kay–5r) ใชน้ําอุน และปฏิบัติตามขอกําหนด
เฉพาะของผูผลิต ใชแปรงทําความสะอาดอุปกรณกวน และฝา
ปดอางใสไอศกรีม 

ขั้นที่ 7 
เตรียมน้ํายาทําความสะอาด/ฆาเชื้อที่ไดรับอนมุัติใหใช โดย
เตรียมขึ้นเล็กนอย และใหมีความเขมขน 100 สวนในลานสวน 
(ตัวอยาง: Kay–5r) ใชน้ําอุน และปฏิบัติตามขอกําหนดเฉพาะ
ของผูผลิต ฆาเชื้อใหอุปกรณกวน และฝาปดอางใสไอศกรีม 

ขั้นที่ 8 
ติดตั้งอุปกรณกวนกลับเขาไปบนตัวแกนเพลาขับของอุปกรณ
กวน ปดฝาอางใสไอศกรีมกลับเขาที่ 

สิ่งสําคัญ: ถาคุณติดตั้งอุปกรณกวนไมถูกตอง เครื่องจะไม
สามารถเขาสูรอบการทําความรอนได และจะปดล็อกในตอนเชา 

ขั้นที่ 9 
นําน้ํายาทําความสะอาดปริมาณเล็กนอยไปที่เครื่องทําไอศกรีม 
จุมแปรงทําความสะอาดทอฉีดไอศกรีมลงในน้ํายาทําความ
สะอาด แลวใชแปรงทําความสะอาดทอฉีดไอศกรีมและดานลาง
ของวาลวกด 

หมายเหตุ: ใชแปรงทําความสะอาดชิ้นสวนแตละชิ้นเปนเวลา
ท้ังหมด 60 วินาที โดยจุมแปรงลงในน้ํายาทําความสะอาด
หลายๆ ครั้ง เพื่อใหแนใจวา ชิ้นสวนทุกชิ้นปลอดเชื้อ (ดู
ภาพประกอบที่ 51) 

 
ภาพประกอบที่ 51 
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ขั้นที่ 10 
ถอดถาดรองทั้งหมดออก ทําความสะอาด แลวใสกลับเขาที่
ตามเดิม  (ดูภาพประกอบที่  52) 

 
ภาพประกอบที่ 52 

ขั้นที่ 11 
ใชผาสะอาดที่ฆาเชื้อแลว เช็ดหนากากของเครื่องทําไอศกรีม 
แผงปดดานหนา พื้นที่รอบๆ ดานลางของหนากากเครื่องแชทํา
ไอศกรีม และบริเวณอ่ืนๆ ท่ีเห็นวา มีการสะสมความชื้นหรือ
ไอศกรีม  

รอบการทําความรอนจะเริ่มตนขึ้น เมื่อนาฬิกาในเครื่องเดินไป
ถึง AUTO HEAT TIME (เวลาการทําความรอนอัตโนมัติ) ท่ี
กําหนดไวในเมนูผูจัดการ (ดูหนา 21) 

รอบการทําความรอนมีอยูดวยกนัสามชวง: การใหความรอน 
การรักษาอุณหภูมิ และการทําใหเย็นลง แตละชวงจะมี
กําหนดเวลาไวแนนอน ถาชวงใดชวงหนึ่งมีอุณหภูมิไมถึง
อุณหภูมิท่ีเหมาะสมภายในเวลาที่จํากัดไว รอบการทําความรอน
จะยกเลิกเองโดยอัตโนมัติ และกลับสูโหมด STANDBY 
(เตรียมพรอม)  

ขอความแจงความบกพรองจะปรากฏขึ้นบนจอแสดงผลเรืองแสง 
เพื่อรายงานใหผูใชงานเครื่องทราบวา เครื่องไมสามารถทํางาน
จนครบรอบการทําความรอนได ไอศกรีมอาจไมปลอดภัย
พอที่จะเสริฟใหผูบริโภค เครื่องทําไอศกรีมจะปดล็อค (ซอฟท
ล็อค) จากโหมด AUTO (อัตโนมัติ) ผูใชงานเครื่องจะสามารถ
เลือกสัญลักษณ HEAT  (การทําความรอน) เพื่อเริ่มตนรอบ
การทําความรอนใหมได หรือเลือกสัญลักษณ WASH  (ลาง) 
เพื่อใหเครื่องเขาสูโหมด OFF (ปดเครื่อง) แลวใชแปรงทําความ
สะอาดเครื่อง   

หมายเหตุ: เมื่อรอบการทําความรอนเริ่มตนขึ้นแลว จะไม
สามารถขัดจังหวะการทํางานได รอบการทําความรอนจะใชเวลา
อยางมากที่สุดประมาณ 4 ชั่วโมงจึงจะทําความรอนใหอางใส
ไอศกรีมที่บรรจุไวเต็มจนเสร็จสมบูรณ 

หาม กดไอศกรีมออกหรือถอดชิ้นสวนของเครื่องออก
ในระหวางรอบการทําความรอน เพราะไอศกรีมยังรอนอยู และ
อยูภายใตความดันสูงมาก 

เมื่อรอบการทําความรอนเสร็จสมบูรณแลว ปุมควบคุมจะกลับสู
โหมด STANDBY (เตรียมพรอม) สัญลักษณ STANDBY  
(เตรียมพรอม) จะสองสวาง 

วิธีปฏิบัติในการเปดเครื่องประจําวัน  
(Daily Opening Procedures) 

กอนที่จะดําเนินการตามวิธีปฏิบัติในการเปดเครื่อง ขอใหตรวจดู
วา จอแสดงผลมีขอความแจงขอบกพรองใดๆ หรือไม ปกติแลว 
จอแสดงผลจะวางเปลา ยกเวนในกรณีท่ีเกิดความบกพรองใน
การทํางานขึ้น ถาตรวจพบขอบกพรองใดๆ ขอใหตรวจหาสาเหตุ 
และปฏิบัติตามคําแนะนําบนจอแสดงผลกอนดําเนินการตามวิธี
ปฏิบัติในการเปดเครื่อง (ดูขอความแจงขอบกพรอง ซึ่งเริ่มตน
ในหนา 23) 

การเตรียมงาน - ปฏิบัติตามคําแนะนําตอไปนี้ใหครบ
ทุกขั้น 

ขอใหแนใจวา คุณลางมือจนสะอาดและฆาเชื้อแลว กอนที่จะ
ดําเนินการในขั้นตอนตอไป 

ขั้นที่ 1 
เตรียมน้ํายาฆาเชื้อที่อนุมัติไว ใหมีความเขมขน 100 สวนใน
ลานสวน ปริมาณเล็กนอย (ตัวอยาง: Kay–5r) ใชน้ําอุน และ
ปฏิบัติตามขอกําหนดเฉพาะของผูผลิต 

ขั้นที่ 2 
นําน้ํายาฆาเชื้อปริมาณเล็กนอยไปที่เครื่องทําไอศกรีม จุมแปรง
ทําความสะอาดทอฉีดไอศกรีมลงในน้ํายาฆาเชื้อ แลวใชแปรงทํา
ความสะอาดทอฉีดไอศกรีม และดานลางของวาลวกด (ดู
ภาพประกอบที่ 53) 

 
ภาพประกอบที่ 53 

หมายเหตุ: ใชแปรงทําความสะอาดชิ้นสวนแตละชิ้นเปนเวลา
ท้ังหมด 60 วินาที โดยจุมแปรงลงในน้ํายาฆาเชื้อหลายๆ ครั้ง 
เพื่อใหแนใจวา ชิ้นสวนทุกชิ้นปลอดเชื้อ  
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ขั้นที่ 3 
ใชผาสะอาดที่ฆาเชื้อแลว เช็ดหนากากเครื่องทําไอศกรีม แผงปด
ดานหนา พื้นที่รอบๆ ดานลางของหนากากเครื่องทําไอศกรีม 
และบริเวณอ่ืนๆ ท่ีเห็นวา มีการสะสมความชื้นหรือไอศกรีม ใส
ถาดรองดานหนา และแผงกันกระเซ็น 

หมายเหตุ: ปดฝาลวดลาย (เฉพาะรุน C716 เทานั้น)  

ขั้นที่ 4 
เมื่อพรอมที่จะกลับไปใชงานเครื่องตามปกติแลว ใหแตะที่
สัญลักษณ AUTO  (อัตโนมัติ) (ดูภาพประกอบที่ 54) 

 
ภาพประกอบที่ 54 

ระบบควบคุมจะมีขอเลือกในเมนูผูจัดการ เพื่อใหคุณส่ังใชงาน 
หรือส่ังเลิกงาน AUTO START (การเริ่มตนโดยอัตโนมัติ) ได 
เมื่อส่ังใชงาน AUTO START (การเริ่มตนโดยอัตโนมัติ) 
เครื่องจะออกจากโหมด STANDBY (เตรียมพรอม) โดย
อัตโนมัติ แลวเริ่มตนโหมด AUTO (อัตโนมัติ) ตามเวลาที่
กําหนดไวในแตละวัน  (ดูภาพประกอบที่ 21) 

หมายเหตุ: ควรปฏิบัติตามวิธีปฏิบัตินี้กอนเสริฟไอศกรีมเปน
เวลา 15 นาท ี

การใชแปรงทําความสะอาดดวยตนเอง 
(Manual Brush Cleaning) 

ตองปฏิบัติตามวิธีปฏิบัตินี้ทุกสองสัปดาห! 
 

ALWAYS FOLLOW LOCAL HEALTH CODES 
(ปฏิบัติตามกฎระเบียบดานสุขภาพที่บังคับใชในประเทศเสมอ) 

 
ในการถอดชิ้นสวนของเครื่องทําไอศกรีมนี้ คุณตองมีอุปกรณ
ดังตอไปนี้: 

• ถังทําความสะอาด และถังฆาเชื้อสองใบ 
• น้ํายาฆาเชื้อ/ทําความสะอาด 
• แปรงทําความสะอาดแบบตางๆ (จัดใหพรอมกับเครื่อง

ทําไอศกรีม) 
• ผาเช็ดทําความสะอาดที่ใชครั้งเดียว 

การระบายไอศกรีมออกจากกระบอก
ทําความเย็น (Draining Product 
From The Freezing Cylinder) 

ขั้นที่ 1 
ใชถังรองใตทอฉีดไอศกรีม เปดวาลวกด แตะสัญลักษณ WASH 
(ลาง) และ PUMP (ปม)   (ดูภาพประกอบที่ 55) 

 
ภาพประกอบที่ 55 

หมายเหตุ: หามปลอยใหปมทํางานไปเรื่อยๆ เมื่อปด
วาลวกด เพราะจะเกิดความดันสะสมขึ้นจนมากเกินไป 
ทําใหไอศกรีมทะลักออกมา เมื่อเปดวาลวกด 

ขั้นที่ 2 
ระบายไอศกรีมออกจากกระบอกทําความเย็น และอางใส
ไอศกรีม  
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ขั้นที่ 3 
เมื่อไอศกรีมหยุดไหลแลว ขอใหแตะสัญลักษณ WASH (ลาง) 
และ PUMP (ปม) เพื่อยกเลิกโหมด WASH (ลาง) และ 
PUMP (ปม)   ปดวาลวกด 

ขั้นที่ 4 
ถอดคลิปล็อก ทอปอนมิกซ คลิปปม และปมอากาศ/มิกซท่ี
ประกอบเขาดวยกัน   

ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 

 

การลางเครื่อง (Rinsing) 

ขั้นที่ 1 
เทน้ําเย็นที่สะอาดปริมาณสองแกลลอน (7.6 ลิตร) ลงในอางใส
ไอศกรีม ใชแปรงขนแข็งสีขาวขัดอางใสไอศกรีม หัววัดบอก
ระดับมิกซ และดานนอกของตัวแกนเพลาขับอุปกรณกวน ใช
แปรงสองหัวทําความสะอาดรูทอมิกซขาเขา (ดูภาพประกอบที่ 
56) 

 
ภาพประกอบที่ 56 

หมายเหตุ: หามใชแปรงทําความสะอาดรูทอมิกซขาเขา ในขณะ
ท่ีเครื่องอยูในโหมด WASH (ลาง)  

ขั้นที่ 2 
ใชถังใสมิกซรองใตทอฉีดไอศกรีม เปดวาลวกดและแตะ
สัญลักษณ WASH  (ลาง) (ดูภาพประกอบที่ 57) 

 
ภาพประกอบที่ 57 

ขั้นที่ 3 
ระบายน้ําลางทั้งหมดออกจากทอฉีดไอศกรีม ปดวาลวกด และ
แตะที่สัญลักษณ WASH (ลาง) เพื่อยกเลิกโหมด WASH  
(ลาง)  

ขั้นที่ 4 
ทําขั้นตอนนี้ซ้ํา โดยใชน้ําอุนท่ีสะอาด จนกระทั่งน้ําลางที่ระบาย
ออกเปนน้ําใส 

ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 

การทําความสะอาดอางใสไอศกรีม  
(Hopper Cleaning) 

ขั้นที่ 1 
เตรียมน้ํายาทําความสะอาดที่อนุมัติไว ใหมีความเขมขน 100 
สวนในลานสวน ปริมาณสองแกลลอน (7.6 ลิตร) (ตัวอยางเชน: 
Kay–5r) ใชน้ําอุน และปฏิบัติตามขอกําหนดเฉพาะของผูผลิต 

ขั้นที่ 2 
เทน้ํายาลงในอางใสไอศกรีม และปลอยใหไหลเขาไปในกระบอก
ทําความเย็น 

ขั้นที่ 3 
ใชแปรงสีขาวสําหรับขัดอางใสไอศกรีม เพื่อทําความสะอาดอาง
ใสไอศกรีม หัววัดบอกระดับมิกซ และดานนอกของตัวแกนเพลา
ขับอุปกรณกวน ใชแปรงสองหัวทําความสะอาดรูทอมิกซขาเขา 
หมายเหตุ: หามใชแปรงทําความสะอาดรูทอมิกซขาเขา ในขณะ
ท่ีเครื่องอยูในโหมด WASH (ลาง)  

ขั้นที่ 4 
แตะสัญลักษณ WASH  (ลาง) ซึ่งจะทําใหน้ํายาทําความ
สะอาดในกระบอกทําความเย็นมีโอกาสสัมผัสกับพื้นที่ท้ังหมดใน
กระบอกทําความเย็น 

ขั้นที่ 5 
วางถังเปลาไวใตทอฉีดไอศกรีม 
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ขั้นที่ 6 
เปดวาลวกดตรงหนากากเครื่องทําไอศกรีม และปลอยใหน้ํายา
ท้ังหมดไหลออก 

ขั้นที่ 7 
เมื่อน้ํายาทําความสะอาดหยุดไหลออกจากทอฉีดไอศกรีมแลว 
ขอใหปดวาลวกด และแตะสัญลักษณ WASH  (ลาง) เพื่อ
ยกเลิกโหมด WASH (ลาง)  
ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 

การถอดประกอบชิ้นสวน (Disassembly) 
หมายเหตุ: หากไมถอดประกอบชิ้นสวนที่ระบุไวขางลางนี้ออก 
เพื่อใชแปรงทําความสะอาดและทาสารหลอลื่น จะทําใหเครื่อง
เกิดความเสียหาย  คุณตองถอดประกอบชิ้นสวนเหลานี้ออก ทุกๆ 
14 วัน มิฉะนั้น เครื่องจะปดล็อก และใชงานไมได 

 ตรวจดูใหแนใจวา สวิตชปดเปดอยูที่ตําแหนง 
“OFF” (ปดเครื่อง) หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําให
บุคคลไดรับบาดเจ็บรายแรงจากชิ้นสวนอันตรายที่เคลื่อนไหว
อยู 

ขั้นที่ 1 
ถอดแฮนดสกรู หนากากเครื่องทําไอศกรีม ใบมีดของอุปกรณ
กวนและใบมีดขูด รวมทั้งเพลาขับพรอมจุกซีลเพลาขับจาก
กระบอกทําความเย็น  

ขั้นที่ 2 
ถอดคลิปหนีบใบมีดขูดออกจากใบมีดขูด 

ขั้นที่ 3 
ถอดจุกซีลเพลาขับออกจากเพลาขับ 

ขั้นที่ 4 
ถอดหมุดยึด อะแดปเตอรทอมิกซขาเขา ฝาปดวาลว ปะเก็นปม 
และลูกสูบออกจากกระบอกสูบของปม ถอดโอริงออกจากลูกสูบ
และฝาปดวาลว 

ขั้นที่ 5 
ถอดปะเก็นของหนากากเครื่องทําไอศกรีม แบริ่งดานหนา เดือย
หมุน ดามจับ และวาลวกด ถอดโอริงทั้งสามออกจากวาลวกด 

หมายเหตุ: ถอดฝาลวดลายออก (เฉพาะรุน C716 เทานั้น)  

ขั้นที่ 6 
ถอดเพลาขับของปมออกจากดุมขับในผนังดานหลังของอางใส
ไอศกรีม (ดูภาพประกอบที่ 58) 

 
ภาพประกอบที่ 58 

ขั้นที่ 7 
ถอดโอริงเล็กสองวง และโอริงวงใหญหนึ่งวงออกจากเพลาขับ
ของปม  

ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 

ขั้นที่ 8 
ถอดถาดรองดานหนาและแผงกันกระเซ็น  

ขั้นที่ 9 
ถอดถาดรองทั้งหมดออก นําไปทําความสะอาดในอางลาง (ดู
ภาพประกอบที่  59) 

 
ภาพประกอบที่ 59 

หมายเหตุ: ถาถาดรองหยดมีมิกซบรรจุอยูมากเกินไป แสดงวา 
ควรเปลี่ยนหรือทาสารหลอลื่นใหจุกซีลของเพลาขับ หรือโอริง  
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การใชแปรงทําความสะอาด  
(Brush Cleaning) 

ขั้นที่ 1 
เตรียมน้ํายาทําความสะอาด/ฆาเชื้อที่อนุมัติไวใหมีความเขมขน 
100 สวนในลานสวน ปริมาณสองแกลลอน (7.6 ลิตร) 
(ตัวอยางเชน: Kay–5r) ใชน้ําอุน และปฏิบัติตามขอกําหนด
เฉพาะของผูผลิต ตรวจสอบใหแนใจวาแปรงทั้งหมดที่จัดมา
ใหกับเครื่องทําไอศกรีมอยูในสภาพพรอมใชในการทําความ
สะอาด 

ขั้นที่ 2 
ใชแปรงทําความสะอาดชิ้นสวนที่ถอดออกทุกชิ้นโดยใชน้ํายาทํา
ความสะอาด ตรวจสอบใหแนใจวา ไดลางสารหลอลื่นและคราบ
มิกซออกจนหมดเกลี้ยง ตรวจสอบใหแนใจวา ไดใชแปรงทํา
ความสะอาดพื้นผิวและรูตางๆ โดยเฉพาะรูในชิ้นสวนของปม 
และรูของวาลวกดในหนากากเครื่องทําไอศกรีม 

รินลางทุกชิ้นสวนดวยน้ําอุนสะอาด วางชิ้นสวนที่ลางแลวลงบน
พื้นผิวแหงที่สะอาด เพื่อผึ่งลมคางคืนใหแหง 

ขั้นที่ 3 
นําน้ํายาทําความสะอาดปริมาณเล็กนอยไปที่เครื่องทําไอศกรีม 
ใชแปรงสีดําทําความสะอาดแบริ่งของปลอกดานหลังตรง
ดานหลังของกระบอกทําความเย็น (ดูภาพประกอบที่ 60) 

 
ภาพประกอบที่ 60 

ขั้นที่ 4 
ใชแปรงสีดําทําความสะอาดชองเปดของดุมขับในผนังดานหลัง
ของอางใสไอศกรีม (ดูภาพประกอบที่ 61) 

 
ภาพประกอบที่ 61 

ทําซ้ําขั้นตอนเหลานี้สําหรับดานที่สองของเครื่องรุน C716 

ขั้นที่ 5 
เช็ดพื้นผิวดานนอกทั้งหมดของเครื่องทําไอศกรีม โดยใชผา
สะอาดที่ฆาเชื้อแลว  
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บทท่ี 7  สิ่งสําคัญ: รายการตรวจสอบสําหรับผูใชงานเครื่อง  
(Operator Checklist) 

  

ในระหวางการทําความสะอาดและการฆาเชื้อ 
 

ALWAYS FOLLOW LOCAL HEALTH CODES 
(ปฏิบัติตามกฎระเบียบดานสุขภาพที่บังคับใชในประเทศเสมอ) 

 
กําหนดการในการทําความและการฆาเชื้อขึ้นอยูกับขอบังคับ
ของหนวยงานควบคุมในทองถิ่นหรือประเทศของคุณ และตอง
ปฏิบัติตามอยางเครงครัด คุณควรเนนที่จุดตรวจสอบตอไปนี้ใน
ระหวางการทําความสะอาดและการฆาเชื้อ 

ตองทําความสะอาดและฆาเชื้อทุกสองสัปดาห 

การแกไขปญหาเบื้องตนเกี่ยวกับจํานวนเชื้อ
แบคทีเรีย 

 1. ทําความสะอาดและฆาเชื้อใหเครื่องอยางทั่วถึงเปน
ประจํา ซึ่งรวมถึงการถอดประกอบชิ้นสวนและการใช
แปรงทําความสะอาดอยางหมดจด  

 2. ใชแปรงทั้งหมดที่จัดไวใหเพื่อการทําความสะอาดอยาง
ท่ัวถึง แปรงตางๆ ไดรับการออกแบบขึ้นเปนพิเศษ
เพื่อใหสอดเขาไปในชองทางตางๆ ท้ังหมดที่มิกซไหล
ผาน 

 3. ใชแปรงขนแข็งสีขาวเพื่อทําความสะอาดรูทอมิกซขาเขา 
ซึ่งเดินจากอางใสไอศกรีมลงไปสูดานหลังของกระบอก
ทําความเย็น 

 4. ใชแปรงขนแข็งสีดําเพื่อทําความสะอาดแบริ่งของปลอก
หลัง ซึ่งอยูดานหลังของกระบอกทําความเย็น และชอง
เปดดุมเพลาขับในผนังดานหลังของอางใสไอศกรีมจน
สะอาดหมดจด  ตรวจสอบใหแนใจวาแปรงมีปริมาณ
น้ํายาทําความสะอาดมากเพียงพอ 

 5. เตรียมน้ํายาทําความสะอาดและน้ํายาฆาเชื้อใหถูกตอง 
อานและปฏิบัติตามคําแนะนําบนฉลากอยางรอบคอบ 
หากน้ํายามีความเขมขนมากเกินไป ก็อาจทําใหชิ้นสวน
เสียหาย และหากน้ํายามีความเขมขนนอยเกินไป ก็จะทํา
ความสะอาดหรือฆาเชื้ออยางไรประสิทธิภาพ 

 6. อุณหภูมิของมิกซในอางใสไอศกรีมและในหองเย็นควร
อยูต่ํากวา 40ºฟ (4.4ºซ) 

 7. ท้ิงมิกซท่ีเหลืออยูในเครื่องทําไอศกรีมในระหวาง 
“วิธีการทําความสะอาด” 

จุดตรวจสอบในการบํารุงรักษาตามปกติ 

 1. เปลี่ยนใบมีดขูดท่ีมีรอยบิ่นหรือชํารุด กอนการติดตั้งชุด
ประกอบเครื่องตี ตรวจใหแนใจวา ใบมีดขูดเชื่อมตออยู
กับแกนเกลียวอยางถูกตอง  

 2. ตรวจสอบแบริ่งของปลอกหลัง เพื่อดูรองรอยการสึกหรอ 
(มิกซรั่วออกมากเกินไปในถาดรองดานหลัง) และดูวาทํา
ความสะอาดอยางเหมาะสมแลว  

 3. ใชไขควงและผา เพื่อทําความสะอาดใหแบริ่งของปลอก
หลัง และเบาเสียบเพลาหกเหลี่ยม อยาใหมีสารหลอลื่น
และมิกซตกคาง  

 4. ท้ิงโอริงและซีลถาสึกหรอ ฉีกขาด หรือหลวม แลวเปลี่ยน
ใหใหม  

 5. ปฏิบัติตามขั้นตอนการทาสารหลอลื่นดังที่แนะนําไวใน 
“การประกอบเครื่อง” 

 6. ถาเครื่องของคุณเปนแบบระบายความรอนดวยอากาศ 
ขอใหตรวจสอบคอนเดนเซอร เพื่อดูวามีฝุนละออง
หมักหมมหรือไม คอนเดนเซอรท่ีสกปรกจะทําใหเครื่อง
มีประสิทธิภาพและสมรรถนะลดลง ควรทําความสะอาด
คอนเดนเซอรดวยแปรงนุมเปนประจําทุกเดือน หามใช
ไขควงหรือแทงโลหะอื่นๆ ในการทําความสะอาด
ระหวางครีบ  
หมายเหตุ: ในเครื่องที่มีไสกรองอากาศติดตั้งไว คุณ
จําเปนตองใชเครื่องดูดฝุนทําความสะอาดไสกรองเปน
ประจําทุกเดือน 

ขอควรระวัง: กอนทําความสะอาดเครื่อง
คอนเดนเซอร ขอใหตัดไฟเขาเครื่อง หรือถอดปลั๊กไฟ
ออกเสีย หากไมปฏิบัติตามคําแนะนํานี้ อาจทําใหไฟฟา
ดูดได 

 7. ถาเครื่องของคุณเปนแบบระบายความรอนดวยน้ํา ขอให
ตรวจสอบทอน้ําเพื่อหารอยขด หรือรอยรั่ว รอยขดอาจ
เกิดขึ้นไดเมื่อเคลื่อนเครื่องไปมาในระหวางการทําความ
สะอาดหรือการบํารุงรักษา ถามีทอน้ําที่เส่ือมสภาพหรือ
แตกราว ควรแจงใหเจาหนาที่ของผูจัดจําหนายที่ไดรับ
อนุญาตจาก Taylor เปนผูเปลี่ยนใหใหม  
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การเก็บรักษาในฤดูหนาว 

ถาสถานประกอบธุรกิจตองปดทําการในระหวางฤดูหนาว ส่ิง
สําคัญคือ ตองปองกันเครื่องทําไอศกรีมโดยปฏิบัติตามขอควร
ระวังบางประการ โดยเฉพาะอยางยิ่งถาอาคารสถานที่อยูใน
บริเวณที่เย็นจัดจนเปนน้ําแข็งได 

ถอดปลั๊กไฟของเครื่องทําไอศกรีมออกจากแหลงจายไฟ เพื่อ
ปองกันไมใหเกิดความเสียหายจากไฟฟา 

ในเครื่องทําไอศกรีมที่ระบายความรอนดวยน้ํา ขอใหปดทอจาย
น้ํา ลดความดันของสปริงในวาลวทอน้ํา ใชความดันอากาศดาน
ทอออก เพื่อเปาน้ําที่คางอยูในเครื่องคอนเดนเซอร จากนั้น เติม
สารกันน้ําแข็งประเภทถาวรปริมาณมาก นี่เปนส่ิงที่สําคัญอยาง
ยิ่ง หากไมปฏิบัติตามวิธีปฏิบัตินี้อาจทําใหระบบการทําความเย็น
เกิดความเสียหายรายแรงและเสียคาใชจายสูง 

ผูจัดจําหนายของ Taylor ในประเทศของคุณจะสามารถ
ใหบริการเพื่อการเก็บรักษาในฤดูหนาวสําหรับคุณได 

หอชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องทําไอศกรีมที่สามารถถอดออกได 
เชน เครื่องตี ใบมีด เพลาขับและหนากากเครื่องทําไอศกรีม แลว
เก็บไวในบริเวณที่แหงและปลอดภัย ใชกระดาษกันความชื้นเพื่อ
หอปองกันชิ้นสวนที่เปนขอบยางและปะเก็น ทําความสะอาด
ชิ้นสวนทุกชิ้นจนสะอาดหมดจด ไมใหเหลือคราบมิกซท่ีแหงกรัง
หรือสารหลอลื่น เพราะจะเปนอาหารใหหนูและสัตวนารังเกียจ 

ขอแนะนําวา คุณควรใชบริการจากชางที่ไดรับอนุญาตจาก
บริษัทใหระบายน้ําออกจากทอ เพื่อเก็บรักษาเครื่องในฤดูหนาว 
ท้ังนี้เพื่อใหแนใจวา ทอไมมีน้ําเหลืออยูแมแตนอย การทําเชนนี้
จะเปนการปองกันมิใหชิ้นสวนตางๆ แข็งเปนน้ําแข็งและโปง
แตก 
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บทท่ี 8  คําแนะนําในการแกไขปญหาเบื้องตน  
(Troubleshooting Guide) 

  

 

ปญหา สาเหตุที่อาจเปนไปได วิธีแกไข หนาอางอิง 

 ก. รอบการทําความรอนครั้งกอน
เกิดขึ้นนานกวา 24 ชั่วโมงแลว 

 ก. เครื่องทําไอศกรีมตองเกิดรอบ
การทําความรอนทุกๆ 24 ชั่วโมง 
ขณะนี้ คุณตองถอดประกอบ
ชิ้นสวนของเครื่องทําไอศกรีม
ออก และใชแปรงทําความสะอาด 
หรือตั้งใหเครื่องอยูในรอบการ
ทําความรอน  

 17 

 ข. สวิตชปดเปดอยูในตําแหนงปด  ข. สวิตชปดเปดตองอยูในตําแหนง 
เปด ขณะนี้ คุณตองถอด
ประกอบชิ้นสวนของเครื่องทํา
ไอศกรีมออก และใชแปรงทํา
ความสะอาด หรือตั้งใหเครื่องอยู
ในรอบการทําความรอน  

 18 

 ค. เครื่องทําไอศกรีมไมอยูในโหมด 
AUTO (อัตโนมัติ) หรือโหมด 
STANDBY (เตรียมพรอม) 
เมื่อคุณโปรแกรมใหรอบการทํา
ความรอนเริ่มตนทํางาน 

 ค. เครื่องทําไอศกรีมตองอยูใน
โหมดAUTO (อัตโนมัติ) หรือ 
STANDBY (เตรียมพรอม) 
ขณะนี้ คุณตองถอดประกอบ
ชิ้นสวนของเครื่องทําไอศกรีม
ออก และใชแปรงทําความสะอาด 
หรือตั้งใหเครื่องอยูในรอบการ
ทําความรอน  

 18 

 ง. ภาวะมิกซหมด หรือมิกซต่ํา  ง. ระดับมิกซในอางใสไอศกรีมตอง
อยูเหนือหัววัดระดับมิกซต่ํา 
ขณะนี้ คุณตองถอดประกอบ
ชิ้นสวนของเครื่องทําไอศกรีม
ออก และใชแปรงทําความสะอาด 
หรือตั้งใหเครื่องอยูในรอบการ
ทําความรอน  

 18 

 จ. ไมไดติดตั้งอุปกรณกวน  จ. ตองทําความสะอาดอุปกรณกวน 
และติดตั้งเขาที่ กอนเริ่มตนรอบ
การทําความรอน ขณะนี้ คุณตอง
ถอดประกอบชิ้นสวนของเครื่อง
ทําไอศกรีมออก และใชแปรงทํา
ความสะอาด หรือตั้งใหเครื่องอยู
ในรอบการทําความรอน  

 37  

1. ขอความแจงภาวะซอฟทล็อค
(Soft lock) ปรากฏขึ้น 

 ฉ. เกิดไฟฟาดับ  ฉ. ตรวจสอบขอความแจงความ
บกพรอง และอุณหภูมิของ
ไอศกรีม ถอดประกอบชิ้นสวน
ออก และใชแปรงทําความสะอาด 
หรือเริ่มตนรอบการทําความรอน  

 23 
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ปญหา สาเหตุที่อาจเปนไปได วิธีแกไข หนาอางอิง 

 ก. เกินชวงระยะการใชแปรงทํา
ความสะอาด (ตั้งโปรแกรมได
ตั้งแต 2 - 14 วัน) 

 ก. ตองถอดเครื่องทําไอศกรีมออก 
และใชแปรงทําความสะอาด
ภายในเวลา 24 ชั่วโมง เมื่อ
ตัวนับเวลาระบุวาเหลืออีกหนึ่ง
วัน 

 17 2. ขอความแจงภาวะฮารดล็อค 
(Hard lock) ปรากฏขึ้น 

 ข. เทอรมิสเตอรของทอทําความเย็น
หรืออางใสไอศกรีมทํางาน
บกพรอง 

 ข. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

 ก. ไมไดเสียบปลั๊กไฟไว  ก. เสียบปลั๊กเขากับเบาเสียบบนผนัง - - - 3. แผงควบคุมไมทํางานทั้งๆ ท่ี
สวิตชปดเปดเครื่องอยูท่ีตําแหนง 
เปด 

 ข. อุปกรณปองกันไฟฟาลัดวงจร 
ปดทํางาน หรือฟวสขาด 

 ข. เปดใหอุปกรณปองกันไฟฟา
ลัดวงจรทํางาน หรือเปลี่ยนฟวส 

- - - 

4. เครื่องสงเสียงแหลม  ก. ทอทําความเย็นพรอง  ก. ถอดออก ทําความสะอาด และ
ติดตั้งปมกลับเขาที่ 

 31, 34, 41 

 ก. มิกซมีปริมาณต่ํา ไฟสัญญาณ
แจง MIX OUT  (มิกซหมด) 
สองสวาง 

 ก. ใสมิกซเขาไปในอางใสไอศกรีม 
กลับคืนสูโหมด AUTO 
(อัตโนมัติ) 

 36 

 ข. สวิตชปดเปดอยูในตําแหนงปด  ข. ปรับสวิตชปดเปดไปที่ตําแหนง 
เปด และเลือก AUTO 
(อัตโนมัติ) 

 35 

 ค. เครื่องไมอยูในโหมด AUTO 
(อัตโนมัติ) 

 ค. เลือก AUTO (อัตโนมัติ) และ
ปลอยใหเครื่องทํางานจน
ครบรอบ กอนกดไอศกรีมออก 

 36 

 ง. ปุมรีเซ็ตสําหรับมอเตอรของ
เครื่องตีไมกดลง ขอความ 
BEATER OVERLOAD 
(เครื่องตีทํางานหนักเกินไป) 
ปรากฏขึ้น 

 ง. ปดเครื่อง กดปุมรีเซ็ต เริ่มตน
เดินเครื่องในโหมด AUTO 
(อัตโนมัติ) 

- - - 

 จ. มอเตอรของปมไมทํางานใน
โหมด AUTO (อัตโนมัติ) 

 จ. กดปุมรีเซ็ตของปม ตรวจดูวา 
มอเตอรของปมทํางานเมื่อวาลว
กดถูกยกขึ้น  

 14 

 ฉ. รูทอมิกซขาเขามีน้ําแข็งจับ   ฉ. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

 ช. ขอเหวี่ยงเม็ดกลมของปมผสม
แตกหัก 

 ช. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

5. ไมมีไอศกรีมไหลออกมา 

 ซ. ติดตั้งทอปอนหรือวงแหวนดัน
กลับไวไมถูกตอง 

 ซ. ตรวจสอบใหแนใจวา ทอปอน
และวงแหวนยางดันกลับไดรับ
การติดตั้งไวอยางถูกตอง 

 33, 36 



 

รุน C708 และ C716 47 คําแนะนําในการแกไขปญหาเบื้องตน 

 

ปญหา สาเหตุที่อาจเปนไปได วิธีแกไข หนาอางอิง 

6. ไอศกรีมมีลักษณะเหลวนุม
เกินไป 

 ก. ตั้งอัตราไหลออกไวเร็วเกินไป  ก. ปรับใหไอศกรีมมีอัตราไหลที่ 5 
ถึง 7 1/2 ออนซ (142 ก.  ถึง 
213 ก.) โดยน้ําหนัก ภายใน
เวลา 10 วินาที 

 14 

 ก. ไมไดไลอากาศในกระบอกทํา
ความเย็นอยางถูกตอง 

 ก. ระบายกระบอกทําความเย็น และ
ไลอากาศใหเครื่องใหมอีกครั้ง 

 36 

 ข. ประกอบเครื่องปมอากาศ/มิกซ
ไวไมถูกตอง 

 ข. ปฏิบัติตามขั้นตอนการประกอบ
เครื่องอยางรอบคอบ 

 31 

 ค. ตั้งการควบคุมความขนใหเย็น
จนเกินไป 

 ค. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

 ง. รูทอมิกซขาเขามีน้ําแข็งจับ   ง. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

7. ไอศกรีมมีลักษณะขนเกินไป 

 จ. ไขมันเนยอยูในปม  จ. ถอดออก ทําความสะอาด และ
ติดตั้งปมกลับเขาที่ 

 31, 34, 41 

 ก. ฝาปดอางใสไอศกรีมปดไมสนิท  ก. ทําความสะอาดและฆาเชื้อใหฝา
ปดอางใสไอศกรีม แลวปดใหเขา
ท่ี 

 37 

 ข. ไมไดติดตั้งอุปกรณกวน  ข. ทําความสะอาดและฆาเชื้อให
อุปกรณกวน แลวติดตั้งกลับเขาที่ 

 37 

8. มิกซในอางใสไอศกรีมอุนเกินไป 

 ค. อุณหภูมิของอางใสไอศกรีม
ไมไดรับการปรับตั้งไวอยาง
ถูกตอง 

 ค. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

9. มิกซในอางใสไอศกรีมเย็น
เกินไป 

 ก. อุณหภูมิของอางใสไอศกรีม
ไมไดรับการปรับตั้งไวอยาง
ถูกตอง 

 ก. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

10. หัววัดระดับบอก Mix Low  
(มิกซต่ํา) และ Mix Out  (มิกซ
หมด) ไมทํางาน 

 ก. น้ํานมแข็งตัวสะสมในอางใส
ไอศกรีม 

 ก. ทําความสะอาดอางใสไอศกรีม
ใหท่ัวถึง 

 42 

11. ไอศกรีมสะสมอยูท่ีสวนบนของ
หนากากเครื่องทําไอศกรีม 

 ก. โอริงตัวบนที่วาลวกดขาดสาร
หลอลื่นหรือสึกหรอ 

 ก. ทาสารหลอลื่นหรือเปลี่ยนโอริง
ใหม 

 30  

12. มิกซรั่วไหลออกจากดานลางของ
ทอฉีดไอศกรีมมากเกินไป 

 ก. โอริงตัวลางที่วาลวกดขาดสาร
หลอลื่นหรือสึกหรอ 

 ก. ทาสารหลอลื่นหรือเปลี่ยนโอริง
ใหม 

 30  



 

รุน C708 และ C716 48 คําแนะนําในการแกไขปญหาเบื้องตน 

 

ปญหา สาเหตุที่อาจเปนไปได วิธีแกไข หนาอางอิง 

 ก. จุกซีลบนเพลาขับขาดสารหลอ
ลื่นหรือสึกหรอ 

 ก. ทาสารหลอลื่นหรือเปลี่ยนจุกซึล
ใหม 

  26 

 ข. จุกซีลสวมอยูบนเพลาขับใน
ลักษณะกลับดาน 

 ข. สวมใหถูกตอง  26  

 ค. ทาสารหลอลื่นบนเพลาขับนอย
เกินไป 

 ค. ทาสารหลอลื่นใหเพียงพอ   26 

 ง. เพลาขับและชุดประกอบเครื่องตี
ดันไปขางหนา 

 ง. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

 จ. แบริ่งของปลอกหลังสึกหรอ  จ. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

13. ถาดรองชนิดยาวมีมิกซรั่วเขามา
มากเกินไป 

 ฉ. กระปุกเกียรเสียศูนย  ฉ. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

 ก. มิกซและสารหลอลื่นสะสมอยู
ในคัปลิงขับ 

 ก. ใชแปรงทําความสะอาดพื้นท่ีใกล
แบริ่งของปลอกหลังอยาง
สม่ําเสมอ 

 42 

 ข. เพลาขับ คัปลิงขับ หรือทั้งสองมี
มุมมนจากการสึกหรือ 

 ข. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

14. เพลาขับติดอยูในคัปลิงขับ 

 ค. กระปุกเกียรเสียศูนย  ค. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

 ก. แบริ่งดานหนาและปลอกแกนตี
หลุดหายหรือสึกหรอ 

 ก. ติดตั้งหรือเปลี่ยนแบริ่งดานหนา
และปลอกแกนตี 

 27,  30 

 ข. กานแผนกั้นหนากากเครื่องทํา
ไอศกรีมหัก 

 ข. เปลี่ยนหนากากเครื่องทํา
ไอศกรีม 

 30 

 ค. หมุดของเครื่องตีหัก  ค. เปลี่ยนชุดประกอบเครื่องตี  27  

 ง. ชุดประกอบเครื่องตีงอ  ง. เปลี่ยนชุดประกอบเครื่องตี  27  

15. ผนังของกระบอกทําความเย็นมี
รอยขีดขวน 

 จ. กระปุกเกียรเสียศูนย  จ. เรียกชางซอมที่ไดรับอนุญาต - - - 

 ก. ตั้งอัตราไหลออกไวเร็วเกินไป  ก. ปรับใหไอศกรีมมีอัตราไหลที่ 5 
ถึง 7 1/2 ออนซ (142 ก.  ถึง 
213 ก.) โดยน้ําหนัก ภายใน
เวลา 10 วินาที  

 14 

 ข. ประกอบปมเขาดวยกันไม
ถูกตอง 

 ข. ประกอบและทาสารหลอลื่นตาม
คําแนะนําในคูมือเลมนี้ 

 31 

16. ไอศกรีมสงเสียงปอบเมื่อไหล
ออก 

 ค. ไมไดไลอากาศใหกระบอกทํา
ความเย็นอยางถูกตอง 

 ค. ระบายกระบอกชทําความเย็น 
และไลอากาศใหเครื่องใหมอีก
ครั้ง 

 36 

 



 

รุน C708 และ C716 49 กําหนดการเปลี่ยนช้ินสวนใหม 

บทท่ี 9  กําหนดการเปลี่ยนชิ้นสวนใหม 
(Parts Replacement Schedule) 

  

 

ชื่อชิ้นสวน ทุก 3 เดือน ทุก 6 เดือน รายป 

ใบมีดขูด X   
จุกซีลเพลาขับ X   
ปะเก็นหนากากเครื่องทําไอศกรีม X   
แบริ่งดานหนา X   
ปลอกเครื่องตีดานหนา X   
โอริงของวาลวกด X   
โอริงของทอปอนมิกซ X   
โอริงของปม X   
ปะเก็นของวาลวปม X   
วงแหวนดันกลับสําหรับทอปอนมิกซ X   
โอริงของเพลาขับสําหรับปม X   
แปรงขนแข็งสีขาว, 3 นิ้ว  x 7 นิ้ว  ตรวจสอบ และเปลี่ยน

ใหมถาจําเปน 
ขั้นต่ําสุด 

แปรงขนแข็งสีขาว, 3 นิ้ว  x 1/2 นิ้ว  ตรวจสอบ และเปลี่ยน
ใหมถาจําเปน 

ขั้นต่ําสุด 

แปรงขนแข็งสีขาว ขนาด 1-1/2 นิ้ว  X 3 นิ้ว   ตรวจสอบ และเปลี่ยน
ใหมถาจําเปน 

ขั้นต่ําสุด 

แปรงขนแข็งสีขาว, 1 นิ้ว x 2 นิ้ว 

 
 ตรวจสอบ และเปลี่ยน

ใหมถาจําเปน 
ขั้นต่ําสุด 

แปรงขนแข็งสีดํา, 1 นิ้ว x 2 นิ้ว  ตรวจสอบ และเปลี่ยน
ใหมถาจําเปน 

ขั้นต่ําสุด 

แปรงสองหัว  ตรวจสอบ และเปลี่ยน
ใหมถาจําเปน 

ขั้นต่ําสุด 

แปรงขนแข็ง สีเหลือง  ตรวจสอบ และเปลี่ยน
ใหมถาจําเปน 

ขั้นต่ําสุด 

แปรงชุด (3)  ตรวจสอบ และเปลี่ยน
ใหมถาจําเปน 

ขั้นต่ําสุด 

 
 




